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kenntlich gemachten Seiten wesentlich erleichtert. 
Einbanddecken in geschmackvoller Ausführung können zum 
Preise von 5,50 DM plus Versandspesen bezogen werden 
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Scharpf, Bansal, Arps). L2. 

— Geschlossener Wasserkreislauf in 
einer Papier- und Kartonfabrik (Wid- 
mer). L 35. 

— Die Kosten der Abwasserreinigung für 
unterschiedliche Reinigungsgrade (N. 
N.). L43. 

— Aufkonzentrieren von Feststoffen in 
Preßlaugen von Hochkonsistenzzell- 
stoffen mittels umgekehrter Osmose 
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— Biologische Reinigung von Papier- 
fabriksabwässern (Wenzel). L 71. 


Abwasserklärung 


Abwasser Behandlung chemisch 

— Verwendung von Flotationsmittel für 
die Faser- und Füllstoffrückgewinnung 
aus Papiermaschinenabwässern (Leh- 
mann, Tretter, Ziemann). 
DBP 1 546 290. L 20. 

— Zur Verfahrenstechnik der 
lisch-chemischen 
(Helmer). L 35. 

— Verfahren zur Verwertung von Fasern 
aus Abwässern der Papierindustrie 
(N.N.). Brit. Pat. 1 276.033. L 36. 


physika- 
Abwasserreinigung 


— Hochmolekulare Flockungsmittel (Ito, 
Kawagoe). L 40. 

— Oxydation und Wiederverwendung 
von Ablaugen des alkalischen Sauer- 
stoffaufschlusses (Pradt, Gitchel, Hoff- 
man). US-Pat. 3 654 070. L 44. 

— Erfahrungen der chemischen Vorreini- 
gung von Sulfatzellstoffabwasser mit 
Magnesiumchloridsole (Kaliendlauge) 
(Schmidt, Schladebach). L 49. 

— Enzymatisch beschleunigte Entfernung 
der Trübung in der ersten Klärstufe 
(Schwonke, Davis). L 49. 

— Rückgewinnung verdünnter Natron- 
lauge aus hemicellulosehaltigen Ab- 
laugen (Kennedy). US-Pat. 3 635 670. 
L 55. 

— Abwasserbehandlungsverfahren 
ler). US-Pat. 3627 679. L 64. 
— Polyacrylamide als Hilfsmittel bei Ab- 

wasser-Problemen (Fisher). L 78. 


(Ful- 


Abwasser Behandlung mechanisch 

— Moderne Abwasseraufbereitungs- und 
Verfahrenstechnik in der Papier- und 
Kartonindustrie (Schaper). S. 225. 

— Die Bellmer-Winkelpresse, ein inter- 
essantes Gerät für die Schlamment- 
wässerung (N.N.) S. 357. 

— Entfernung suspendierter Feststoffe 
aus Abwässern durch Zentrifugal- 
kraft (Boadway). L 28. 


Abwasser Analyse 

— Bestimmung und gelchromatographi- 
sche Analyse von Kohlenhydraten in 
Zellstoffabwässern (Collins, Webb). 
LS. 

— Beitrag zur quantitativen Bestimmung 
von Ligninsulfonsäuren in großer 
Verdünnung (Roffael, Schaller). L 12. 

— Fluorimetrische Bestimmung von Li- 
gninsulfonaten in natürlichen Wässern 
in Gegenwart von Huminsubstanzen 
(Almgren, Josefsson). L31. 

— Abwassertechnische Charakterisierung 
von Sulfitzellstoffbleicherei-Abwässern 
und deren Verhalten beim biologi- 
schen Abbau (Scherler). L 42. 

— Chemische Analyse von Abwässern 
— Lehren aus den US-Zulassungs- 
bestimmungen (Easty). L50. 

— Entwässerung von biologisch-chemi- 
schem Papierfabriksabwasser-Schlamm 
mit der KHD-Zentrifuge »System Hil- 
ler« (Scherler). L 43. 

— Kreislaufführung von Abwässern in 
Feinpapierfabriken mittels Druckfiltra- 
tion (Davis, Kraiman, Parker, Thor- 
borg). L 49. 

— Erfahrungen mit Filterpressen 
(Nehring). L 63. 

— Trennvorrichtung für Feststoffe aus ei- 
ner Suspension (Wedemeyer, Seel). 
DBP 1 611 122. L 88. 


Alkalicellulose 

— Über den Einfluß der Natriumchlorit- 
bleiche auf das Mercerisierverhalten 
von Zellstoffen (Roffael). S. 44. 

— Vergleich einiger Methoden zur Be- 
stimmung der Mercerisierbarkeit der 
Cellulose (Roffael). S. 263. 

— Über den Einfluß der Kristallitbreite 
von Cellulosen auf ihre Mercerisie- 
rungsresistenz (Jayme, Roffael, Islam). 
S. 589. 


— Mercerisierung von Cellulosematerial 
mit Alkali unter Zusatz einer Barium- 
verbindung (Beelik, Wilson). US-Pat. 
3 620 912. L8. 





Sachregister des Technischen Teiles 





Alterung 

— Thermische Analyse von lonenaus- 
tauschprodukten von Zelistoffen mit 
Calcium- und Aluminiumionen (Parks, 
Hebert). L 11. 

— Neue Methoden zur Bestimmung der 
Thermo- und Photooxydation von Zell- 
stoff und Papier mit Hilfe des 
Dynamometers (Hernädi). L 12. 

— Beurteilung einer Falzfestigkeits-Prüf- 
methode zur Untersuchung der Alte- 
rung (Cardwell, Lyon, Luner). L 19. 

— Beurteilung der Alterungsstabilität von 
Durchschlagpapieren (Wilson, Hebert). 
L 19. 


Altpapier allgemein 

— Entwicklungstendenzen 
handel (Goebel). S. 98. 

— Das PCB-Problem und seine Bedeu- 
tung für die Papierindustrie (Derra). 
S. 237, L61. 

— 25. Deutscher Altpapiertag 
Berlin (N.N.). S. 611. 

— Der Einfluß von Altpapier und Pappe 
auf das Pflanzenwachstum und die 
Erosion (Walter, Hase, Petermann). 
L 34. 

— Die Entlüftung von Altpapierstoff — 
Deculator-Installation bei Seyfert, Rei- 
chenbach/Fils (Helbig). L 34. 

— Untersuchung der geschlossenen Was- 
serkreisläufe in einer weiteren altpa- 
pierverarbeitenden Papierfabrik 
(Brecht, Dalpke, Börner). L 70. 


im Altpapier- 


1973 in 


Altpapier Regenerierung 

— Ein Beitrag zur Klärung der Wirkungs- 
weise von Sammlern beim Deinking- 
Flotationsprozeß (Bechstein, Unger). 
L 14. 

— Vervollkommnungen und neue Verfah- 
ren der Druckfarbenentfernung (De- 
inking) von Altpapier (Gonera). L 27. 

— Rückgewinnung von Altpapier zur Ver- 
wendung in Feinpapieren (Highcock). 
L27. 

— Das Flotationsverfahren und die Ver- 
wendung von regeneriertem Altpapier 
(Gartemann). L 34. 

— Trockene Verfahren zur Trennung von 
Kunststoffolien und Altpapier in Haus- 
haltsmüll (Laundrie, Klungness) L 34. 

— Einfluß der Regenerierung auf die Pa- 
pierfestigkeit (Cildir, Howarth). L 34. 

— Kegelrohrschleuder (Müller, Kmeco). 
DBP 1 792 503. L 63. 

— Ein neues Verfahren zur Aufbereitung 
von Altpapier (Brauns). L 69. 

— Verfahren zur Rückgewinnung von Pa- 
pier (Goss). DPB 1 919 466. L 80. 

— Verfahren zur Aufbereitung von Alt- 
papier (Goss). US-Pat. 3 595 741. L 87. 


Analyse chemische 

— Sukzessive photometrische Titration 
von Calcium und Magnesium (Sato, 
Momoki). L 6. 

— Bestimmung der molaren Substitution 
von Celluloseäthern mit Hilfe der Pro- 
ton-Magnetic-Resonanz (Clemett). L 30. 


Analyse physikalische 

— Thermisches Verhalten von Cellulose- 
Pfropfcopolymeren. I. Charakteri- 
sierung von Cellulose-Pfropfpolymeren 
und Cellulose-Polymer-Mischungen 
mittels Thermogravimetrie im Vergleich 
mit Infrarotspektroskopie (Kokta, Le- 
poutre, Valade). L 10. 


— Bestimmung der molaren Substitution 
von Celluloseäthern mit Hilfe der 
Proton-Magnetic-Resonanz (Clemett). 
L 30. 


Aufschluß allgemein 

— Bericht über das Rundgespräch für 
Cellulosechemiker über »Chemie des 
Holzaufschlusses« am 25. Juni 1973 in 
Baden-Baden (Schempp). S. 629. 

— Über den Holzaufschluß mit Phenolen 
(Schweers, de los Angeles Rechy). 
S. 636 


— Mehrstufiges Ammoniumpolysulfid- 
Aufschlußverfahren (Clayton, Sakei). 
US-Pat. 3 661 698. L 43. 

— Chemie potentieller chromophorer 
Gruppen im Buchen-Lignin (Nimz). 
L 65. 


Aufschluß alkalisch 

— Kinetik des oxydativen alkalischen Ab- 
baus von endgruppenstabilisierten 
Cellulosemodellen (Rowell, Green). 
Gr; 

— Einfluß von Alkylperoxid beim Hoch- 
ausbeuteaufschluB von Pappelholz. 
(Nicholls, Peckham, Van Drunen). L1. 

— pH-kontrollierter alkalischer Sulfitauf- 
schlußB (Ingruber, Allard). US-Pat. 
3 630 832. L 14. 

— Sauerstoff-Alkali-Aufschluß von Holz- 
mehl. Teil Il. Versuche mit Natrium- 
bicarbonatlösungen (Abrahamsson, Sa- 
muelson). L 17. 

— Delignifizierung von Hochausbeutezell- 
stoffen mit Sauerstoff und Alkali. I. Un- 
tersuchungen an Südkiefernholz 
(Kleppe, Chang, Eckert). L 37. 

— Verfahren zur chemobiologischen Her- 
stellung von Zellstoff aus annuellen 
Pflanzen und aus ihren Abfällen 
(Rozsa, Simon, Schlanger). Schweiz. 
Pat. 529 883. L 43. 

— Mehrstufiges Ammoniumpolysulfid- 
Aufschlußverfahren (Clayton, Sakei). 
US-Pat. 3 661 698. L 43. 

— Oxydation und Wiederverwendung von 
Ablaugen des alkalischen Sauerstoff- 
aufschlusses (Pradt, Gitchel, Hoff- 
man). US-Pat. 3 654 070. L 44. 

— Sulfit-Sulfid-Aufschluß von Kiefern- 
holz. Teil 3. Festigkeit des gebleich- 
ten Zellstoffs (Hinrichs). L 53. 

— Intermediäre freie Radikale bei der 
Bildung von Chromophoren in alkali- 
schen Lösungen von Laubholz-Lignin- 
modellverbindungen (Clare, Steelink). 
L 68. 

— Verfahren zum Aufschließen von Holz 
bzw. Holzschnitzeln (N. N.). Österr. 
Pat. 304 251. L 87. 


Aufschluß Chlordioxid 

— Verfahren zur Herstellung von Chemie- 
zellstoff (Wilder). US-Pat. 3 632 469. 
L 14. 


Aufschluß kontinuierlich 

— Kontinuierlicher Zellstoff-Aufschluß. 
(Crönert). S. 642. 

— Hochausbeute-Sulfatzellstoff für Liner- 
papiere in Frantschach (Knauth). L 2. 
— Analyse einiger Waschversuche an ge- 
kochten Hackspänen (Neretnieks). 

L 23. 

— Verfahren und Vorrichtung zur Ge- 
winnung von Zellstoff aus Holzschnit- 
zeln (Hart). DBP 1 517 162. L 35. 

— Aufrechtstehender Zellstoffkocher mit 


stetigem Stoffdurchfluß zum gleichzei- 
tigen Aufschließen zweier verschiede- 
ner Pulpen (Richter). DBP 1 767 508. 
L 79. 


Aufschluß mehrstufig 

— Delignifizierung von Hochausbeute- 
Zellstoffen mit Sauerstoff und Alkali 
(Hou-min Chang, Kleppe). L 29. 

— Verfahren und Vorrichtung zur Gewin- 
nung von Zellstoff aus Holzschnitzeln 
(Hart). DBP 1 517 162. L 35. 

— Delignifizierung von Hochausbeute- 
zellstoffen mit Sauerstoff und Alkali. 
I. Untersuchungen an Südkiefernholz 
(Kleppe, Chang, Eckert). L 37. 

— Schwefelwasserstoffaufschluß. Teil Il. 
Variable der 2. Stufe und Zellstoff- 
eigenschaften (Hartler, Olsson). L81. 


Ausbildung 

— Süddeutschland-Exkursion des Instituts 
für Papierfabrikation (Hill). S. 95. 

— Die Bedeutung und die Organisation 
der praktischen Studiensemester wäh- 
rend des Studiums an der Fachhoch- 
schule München in dem Fachbereich 
Papier- und Druckereitechnik (Judt). 
S. 134. 

— Osterreich-Exkursion des Instituts für 
Papierfabrikation vom 24. bis 29. 4. 
1973 (Hill). S. 431. 


Automation Regelung allgemein 

— Dosiermethoden für chemische Hilfs- 
stoffe (Luchtenberg). S. 282. 

— Zur Automatisierung der Papierprüfung 
in Betriebskontroll- und Forschungs- 
laboratorien (Baumgarten, Göttsching). 
S. 553. 

— Die Prozeßanalyse und ihre Bedeu- 
tung für die Regelung einer Papier- 
maschine (Gelpke). S. 591. 

— Automatische Kontrolle der Gesamt- 
acidtät auf einer Papiermaschine 
(Bar-Lev, Goodman, Holland). L 31. 

— Infrarot-Meßgeräte: Anwendung, Män- 
gel und Einsatz zur Kontrolle in der 
Maschine (Overhoff). L 39. 

— Erfahrungen mit einem Transmissions- 
opazimeter zur Regelung und Kontrolle 
der Opazität in der Maschine (Lod- 
zinski). L 39. 

— Fotometrische Messung von Papier- 
eigenschaften in der Maschine. Bericht 
über den derzeitigen Stand (Cook). 
L 47. 

— Optisches System für Maß- und Pro- 
grammanzeige an Papierschneidema- 
schinen (Mohr). Schweiz. Pat. 519 706. 
L56 


— Regelung der Zellstoffkochung 
(Schink). L 57. 

— Ausrüstung automatischer Linien für 
die Herstellung von Formatpappen 
(Schepers, Maurer). L 60. 

— Welche Meßmethode ist die geeignet- 
ste? Vergleichende Betrachtung über 
On-Line Feuchtemeßmethoden in der 
Papierindustrie (Waechter). L 67. 

— Korrektur des Feuchtigkeitsprofils 
mittels Radio- und Mikrowellen-Fre- 
quenzfelder (Jones, Lawton, Suther- 
land, Granville). L 85. 


Automation Regelung Computer 
— Okonomie der Computerkontrolle für 
kleine Fabriken (McFarlane). L 32. 
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Automation Regelung Flächengewicht, 

Dicke 

— Erfahrungen mit einer AccuRay-Anlage 
(Baumgartner). S. 564. 

— Flächengewichtsregelung und Flächen- 
gewichtswechselsteuerung an einer 
Papiermaschine mit einem Prozeß- 
rechner (Hackel). S. 582. 

— Anwendung der Flächengewichts- und 
Feuchtigkeitsmessung in der Maschine 
zur Qualitätskontrolle (Newell). L 39. 

— Flächengewichtsprofilanalyse einiger 
Mehrlagen-Former (Kingsnorth, Bucha- 
nan, Jones). L 39. 

— Anwendung dynamischer Dickenmes- 
sung in der Papiermaschine (Merricks, 
Massey Ir.). L 39. 

— Ein neues Gerät zur Dickenmessung 
in der Maschine (Miller, Springger). 
L 48. 


Automation Regelung Stoffdichte 

— Beitrag zur Problematik der kontinu- 
ierlichen Stoffdichtemessung (Giese). 
L 39. 


Betriebskontrolle 
— Farbmessung im Produktionsgang: der- 
zeitiger Stand (Wickstrom). L 24. 


Blattbildung 

— Blattbildung und Bedruckbarkeit (Rad- 
var, Clarke, Eyles-Corte). L 13. 

— Einige Aspekte der Blattbildung bei 
hohen Geschwindigkeiten (Riihinen). 
L31. 

— Retention von Füllstoffen bei der Blatt- 
bildung (Britt). L 54. 


Bleiche, Bleichmittel 

— Aufeinanderfolgende Behandlung von 
Holzschliff mit Wasserstoffperoxid und 
Ozon. Das Paprizone-Verfahren. Ein- 
fluß auf Weißgrad und Festigkeit 
(Liebergott). L 6. 

— Chlormonoxid — ein neues gasförmi- 
ges Bleichmittel (Bolker, Liebergott). 
L9. 

— Delignifizierung bei der Peressigsäure- 
bleiche. VI. Reaktionen von ß-Aryl- 
äther-Modellverbindungen (Sakai, Ku- 
roda, Kisjimoto). L 23. 

— Inhibierung des Kohlenhydratabbaus 
bei der Sauerstoffbleiche (Sjöström, 
Välttilä). L 23. 

— Verfahren zum Bleichen von Holz- 
pulpen mit nieurigem Cellulosegehalt 
(Kindrom, Houg). DBP 1 546 252. L 28. 

— Reaktionen der Kohlenhydrate bei der 
Sauerstoffbleiche (Malinen, Sjöström). 
L 30. 

— Verfahren zur Peroxidbleiche von Holz- 
schliff (Lincoln, Meyers). US-Pat. 
3 645 840. L 35. 

—Bleiche von Holzschliff (N.N.). Brit. 
Pat. 1 274 615. L 35. 

— Bleichverfahren (Cartsunis, 
DBP 1 546 253. L 36. 

— Holzschliffbleiche mit durch Zinkver- 
bindungen stabilisierten Dithionitlösun- 
gen (Janson, Poschmann, Wittmann). 
US-Pat. 3 653 804. L51. 

— Verfahren und Vorrichtung zum Blei- 
chen von Cellulosebrei. (N. N.). 
Osterr. Pat. 300 546. L 79. 

— Ausgewählte Probleme der Zellstoff- 
bleiche (Baczynska, Rutkowski). L 83. 


Kindron). 


Bleiche Holzschliff 
— Warum sind Holz und Zellstoffe ge- 
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färbt? (Gierer, Norrström, Stockman). 
S. 469. 


— Beitrag zur Chemie der Komplexbild- 
ner (Haschke). S. 490. 

— Theorie und Praxis der 
bleiche (Schweizer). L 6. 

— Aufeinanderfolgende Behandlung von 
Holzschliff mit Wasserstoffperoxid und 
Ozon. Das Paprizone-Verfahren. Ein- 
fluß auf Weißgrad und Festigkeit 
(Liebergott). L 6. 

— Verfahren zum Bleichen von Kalt- 
natron-Holzschliff (LeRoy, Fennell). 
DBP 1 243 964. L7. 

— Bleiche von Holzschliff auf hohe Weiß- 
grade (Loräs, Soteland). L 10. 

— Verfahren zum Bleichen von Holz- 
pulpen mit niedrigem Cellulosegehalt 
(Kindron, Houg). DBP 1 546 252. L 28. 

— Verfahren zur Peroxidbleiche von 
Holzschliff (Lincoln, Meyers). US-Pat. 
3 645 840. L 35. 

— Bleiche von Holzschliff (N. N.). Brit. 
Pat. 1 274 615. L 35. 

— Bleichverfahren (Cartsunis, 
DBP 1 546 253. L 36. 

— Holzschliffbleiche mit durch Zinkver- 
bindungen stabilisierten Dithionit- 
lösungen (Janson, Poschmann, Witt- 
mann). US-Pat. 3 653 804. L51. 

— Fortschritte bei der Holzschliffbleiche 
(Jensen). L 59. 

— Verfahren mit sauerstoffhaltigen 
Bleichmitteln (Berndt). L 75. 


Holzschliff- 


Kindron). 


Bleiche Zelistoff allgemein 

— Warum sind Holz und Zellstoffe ge- 
färbt? (Gierer, Norrström, Stockman). 
S. 469. 

— Verfahren zur Zellstoffbleiche (An- 
drews). US-Pat. 3 622 444. L7. 

— Chlormonoxid — ein neues gasförmi- 
ges Bleichmittel (Bolker, Liebergott). 
L9. 

— Vorrichtung zum Einmischen eines 
Bleichmittels in Cellulosebrei (Tofte). 
DBP 1 546 230. L 19. 

— Delignifizierung bei der Peressig- 
säurebleiche. VI. Reaktionen von ß- 
Aryläther-Modellverbindungen (Sakai, 
Kuroda, Kishimoto). L 23. 

— Sauerstoff-Alkali-Behandlung von He- 
micellulosen. 2. Versuche mit Birken- 
xylan (Kolmodin, Samuelson). L 29. 

— Reaktionen der Kohlenhydrate bei der 
Sauerstoffbleiche (Malinen, Sjöström). 
L 30. 

— Reaktionen der Kohlenhydrate bei der 
Sauerstoffbleiche. Teil Il. Stabilität von 
Aldonsäure-Endgruppen (Malinen, 
Sjöström, Ylijoki). L 37. 

— Bleiche und Delignifizierung von teil- 
delignifiziertem Zellstoff mit einer Mi- 
schung von Chlor und Clordioxid 
(Croon, Dillen, Noreus). US-Pat. 
3 652 388. L 44. 

— Verfahren zur Behandlung von Cellu- 
losematerial, aus dem Metallionen ent- 
fernt wurden, mit Alkali und Sauerstoff 
in Gegenwart einer komplexen Magne- 
siumverbindung (Noreus, Samuelson). 
US-Pat. 3 652 385. L 44. 

— Bleiche von Halbzellstoff mit Peroxid- 
Silikat-Bleichflotten (Grangaard). US- 
Pat. 3 650 887. L 50. 

— Verfahren und Vorrichtung zum Blei- 
chen von Cellulosebrei mit einem gas- 
förmigen Bleichmittel (Rye Engström). 
DBP 1 807 900. L 55. 


— Mechanismus der Verhinderung des 
Celluloseabbaus während der Sauer- 
stoffbleiche durch Magnesiumverbin- 
dungen (Gilbert, Pavlovova, Rapson). 
L 75. 

— Verbindungen mit niedrigem Moleku- 
largewicht in Chlorierungsablaugen 
(Ota, Durst, Dence). L 75. 

— Verfahren mit sauerstoffhaltigen 
Bleichmitteln (Berndt). L 75. 

— Verfahren und Vorrichtung zum Blei- 
chen von Cellulosebrei (N. N.). Österr. 
Pat. 300 546. L 79. 

— Über den Abbau der Cellulose bei der 
Sauerstoffbleiche (Akim) L 83. 

— Ausgewählte Probleme der Zellstoff- 
bleiche (Baczynska, Rutkowski). L 83. 

— Verfahren einer Feinverteilung von 
vorzugsweise Zellstoff zum Zwecke 
der Bleiche mit gasförmigen Bleich- * 
mitteln (Schleinkofer). US-Pat. 
3 703 435. L 88. 


Bleiche Zellstoff Sulfat 

— Die Delignifizierung von Sulfatzellstoff 
mit Chlor, Chlordioxid und ihren Mi- 
schungen (Kramer). L2. 

— Inhibierung des Kohlenhydratabbaus 
bei der Sauerstoffbleiche (Sjöström, 
Välttilä). L 23. 

— Delignifizierung von Hochausbeute- 
Zellstoffen mit Sauerstoff und Alkali 
(Hou-min Chang, Kleppe). L 29. 

— Sauerstoffbleiche in Husum, Schweden 
(Serafin, Jamieson). L 30. 

— Sauerstoffbleiche nach 17monatigem 
Betrieb (Rowlandson). L 37. 

— Verfahren zur Herstellung von ge- 
bleichtem Zellstoff (Rapson). 

DBP 1 517 152. L 44. 

— Untersuchungen der CEDED- und 
DcEDED-Bleichsequenz (Fergus). L 46. 

— Optimierung der CEHDP-Bleich- 
sequenz (Fergus). L 46. 

— Delignifizierung und Bleiche von Zell- 
stoff mit Sauerstoffgas im alkalischen 
Medium in Gegenwart eines Protek- 
tors (Smith, Calvert, Robert, Viallet). 
US-Pat. 3 657 065. L50. 

— Die Integration der Sauerstoffbleiche 
in die Wäsche des ungebleichten Sul- 
fatzellstoffs (Jamieson, Smedman). 
L 65. 


Bleiche Zellstoff Sulfit 

— Änderung der Feinstruktur von Zell- 
stoffen während der Bleiche (Jayme, 
Chehata). S. 213. 

— Beiträge zur Kenntnis des Einflusses 
von Sulfaminsäure auf den Prozeß der 
Na-Hypochloritbleiche (Mlakar, Ili$ko- 
vie, Jovi, Birovljev). L 10. 

— Abwassertechnische Charakterisierung 
von Sulfitzellstoffbleicherei-Abwässern 
und deren Verhalten beim biologischen 
Abbau (Scherler). L 42. 


Cellulose allgemein 

— Über Wechselbeziehungen zwischen 
einigen physikalischen und chemi- 
schen Kennziffern von Cellulosen 
(Jayme, Islam). S. 422. 

— Cellulose bei hohen Temperaturen: 
Selbstvernetzung, Glasumwandlung 
und Schmelzen unter Einwirkung von 
Laserstrahlen (Back). S. 475. 

— Relaxationsprozesse in der Cellulose 
und ihren Derivaten (Zelenev, Glaz- 
kov). L5. 

— Untersuchungen über den thermi- 
schen Abbau der Cellulose und ihrer 
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Derivate (Kosik, LuZäkovä, Reiser). 
L21. 

— Verbesserung der Bindungseigen- 
schaften von Cellulose und Polyäthy- 
len durch Behandlung mit Mikrowel- 
lenentladung (Wertheimer, Suranyi, 
Goring). L 24. 

— Mikrobieller Abbau von festen Poly- 
meren. |. Cellophan (Engler, Carr). 
L 46. 

— Bestimmung der Menge an gebunde- 
nem Wasser in Cellulosegelen mittels 
NMR-Spektroskopie (Carles, Scallan). 
L 66. 

— Latente Schädigungen an Cellulose- 
fasern (Agster). L 83. 


Cellulose Acetat 

— Einfluß der Lösungsmittel auf die 
Struktur und Eigenschaften der Diace- 
tylcelluloselösungen und -Filme (Di- 
mov, Sarmadjieva, Nikolova). S.4. 

— Analytische Untersuchungen zur Eig- 
nungsbeurteilung von Rohlinters und 
Linterszellstoffen für die Acetylierung 
(Philipp, Wießner). L 83. 


Cellulose Äther 

— Verfahren zur Herstellung von was- 
serlöslichen Cellulosemischäthern in 
zwei Stufen (Inoshita). DBP 1 493 247. 
L8. 

— Bestimmung der molaren Substitution 
von Celluloseäthern mit Hilfe der Pro- 
ton-Magnetic-Resonanz (Clemett). 

L 30. 

— Herstellung und Eigenschaften einiger 
ionogener Celluloseäther und -ester 
(Petropavlovskij). L 66. 

— Verfahren zur Herstellung von Cellu- 
lose-Ionenaustauschern (Khusid, Bez- 
godova, Ruben). US-Pat. 3664 999. 
L 80. 


Cellulose Chemie 

— Inaktivierung der Hydroxylgruppen in 
der Cellulose durch Acylierung mit 
Methoxalsäureanhydrid (Rebek, Wik- 
kenhauser, Jurkowitsch). S. 255. 

—Kinetik des oxydativen alkalischen 
Abbaus von endgruppenstabilisierten 
Cellulosemodellen (Rowell, Green). 
L1. 

— Anlagerung von D-Glucopyranosyl- 
einheiten an die Oberfläche kristalli- 
ner Elementarfibrillen von Baumwoll- 
cellulose (Rowland, Roberts). L4. 

— Die UV-Spektren von Cellulose und 
einigen Modellverbindungen (Bos). 
L11. 


Cellulose Derivate 

— Über die Gewinnung und Charakteri- 
sierung des Cellulosevinylsulfonats 
— |. Mitteilung (Dimov, Simeonov, 
Dimitrov). S. 129. 

— Wasserlösliche Cellulosederivate, her- 
gestellt durch Reaktion mit Stickstoff- 
dioxid, gelöst in Dimethylformamid 
(Clermont, Bender). L3. 

— Absorptionsfähiges Papier aus phos- 
phorylierten Cellulosefasern (Bernar- 
din). US-Pat. 3658 790. L52. 


Cellulose Ester 

— Wasserlösliche Cellulosederivate, her- 
gestellt durch Reaktion mit Stickstoff- 
dioxid, gelöst in Dimethylformamid 
(Clermont, Bender). L 3. 

— Herstellung titanhaltiger Cellulose- 
ester (Predvoditelev, Bak$eeva). L 18. 


— Zur Charakterisierung von Cellulose- 
nitrat und -carbanilat in verdünnter 
Lösung mittels Lichtstreuung, Sedi- 
mentationsmessung und Viskosimetrie 
(Dautzenberg, Linow, Philipp). L 24. 

— Herstellung und Eigenschaften einiger 
ionogener Celluloseäther und -ester 
(Petropavlovskij). L 66. 


Cellulose Feinbau 
— Über den Einfluß der Kristallitbreite 
von Cellulosen auf ihre Mercerisie- 


rungsresistenz (Jayme, Roffael, Islam). 
S. 589 


— Messungen der Kristaliinität und der 
Kristallitgröße in Cellulosefasern: 
1. Ramie und Fortisan (Hindeleh, John- 
son). L3. 

— Anlagerung von D-Glucopyranosyl- 
einheiten an die Oberfläche kristalli- 
ner Elementarfibrillen von Baumwoll- 
cellulose (Rowland, Roberts). L 4. 

—Kristalliteigenschaften von Valonia- 
Cellulose. Elektronenbeugung und 
Dunkelfeld-Elektronenmikroskopie- 
Untersuchungen (Bourret, Chanzy, La- 
zaro). L4. 

— Kettenformation in Cellulose | und in 
Cellulose Il (Manjunath, Peacock). 
L4. 

— Entwicklung einer Hypothese: Bildung 
von Elementarfibrillen mit metastabi- 
ler Struktur in nativer Cellulose 
(Stöckman). L 11. 

— Gelchromatographische Untersuchung 
des Celluloseabbaus. I. Behandlung 
mit Salzsäure (Chang, Pound, Man- 
ley). L 54. 

— Bestimmung der Menge an gebunde- 
nem Wasser in Cellulosegelen mittels 
NMR-Spektroskopie (Carles, Scallan). 
L 66. 

— Untersuchungen über die übermoleku- 
lare Struktur der Cellulose. Il. Poly- 
dispersität und Kristallinität in durch 
Bestrahlung abgebauter Cellulose (Si- 
mionescu, Butnaru, Rozmarin). L 76. 


Cellulose lonenaustausch 

— Thermische Analyse von lonenaus- 
tauschprodukten von Zellstoffen mit 
Calcium- und Aluminiumionen (Parks, 
Hebert). L 11. 

— Verfahren zur Herstellung von Cellu- 
lose-Ionenaustauschern (Khusid, Bez- 
godova, Ruben). US-Pat. 3664 999. 
L 80. 


Cellulose Kristallisationsgrad 

— Über vergleichende Messungen der 
Kristallinität von Cellulose nach der 
Röntgen- und WRV-Methode (Jayme, 
Islam). S.1. 

— Über Wechselbeziehungen zwischen 
einigen physikalischen und chemi- 
schen Kennziffern von Cellulosen 
(Jayme, Islam). S. 426. 

— Über den Einfluß der Kristallitbreite 
von Cellulosen auf ihre Mercerisie- 
rungsresistenz (Jayme, Roffael, Islam). 
S. 589 


— Messungen der Kristallinität und der 
Kristallitgröße in Cellulosefasern: 
1. Ramie und Fortisan (Hindeleh, John- 
son). L3. 

— Röntgenographische Untersuchungen 
über den Einfluß der Feuchtigkeit auf 
den kristallinen Zustand der Cellulose 
(Seitsonen, Mikkonen). L 4. 


Cellulose Lösungen 

— Untersuchungen zur Quellung und Lö- 
sung von Cellulose in aminhaltigen 
Flüssigkeitsgemischen. 3. Mitt.: Bezie- 
hung der Viskosität zur relativen Mo- 
lekülmasse und Molekülabmessungen 
von Cellulose in aminhaltigen Flüssig- 
keitsgemischen im Vergleich zu wäßri- 
gen Lösungsmitteln (Linow, Koura, 
Philipp, Schleicher). L 4. 

— Sauerstoffempfindlichkeit von Cellu- 
loselösungen für Viskositätsmessun- 
gen (Parmentier). L 46. 

— Untersuchungen zur Quellung und Lö- 
sung von Cellulose in aminhaltigen 
Flüssigkeitsgemischen (Koura, Schlei- 
cher). L 58. 


Cellulose Nitrat 

— Zur Charakterisierung von Cellulose- 
nitrat und -carbanilat in verdünnter 
Lösung mittels Lichtstreuung, Sedi- 
mentationsmessung und Viskosimetrie 
(Dautzenberg, Linow, Philipp). L 24. 


Cellulose Pfropfpolymerisation 

— Pfropf-Kochung (Krause, 
Schurz). $. 639. 

— Mit Polyacrylnitril gepfropfte Pappe. 
I. Pfropfung und Charakterisierung. 
Il. Physikalische und mechanische Ei- 
genschaften (Su, Goldstein). L3. 

— Photoinduzierte Pfropfpolymerisation 
von Vinylmonomeren auf Cellulose 
(Focher, d’Angiuro, Cremonesi). L 3. 

— Strahlungsinduzierte Pfropfung von 
Vinylmonomeren auf Zellstoffasern Il 
(Radi, Hopfenberg, Stannett). L 10. 

— Der Einfluß von Acrylnitril auf die 
Pfropfung von Styrol mit dem Redox- 
System Cellulosexanthogenat-Wasser- 
stoffperoxid (Kokta, Valade). L 10. 

— Einige Probleme der Strahlungspfrop- 
fung auf Cellulosefasern (Sakurada, 
Okada, Kaji). L 10. 

— Thermisches Verhalten von Cellulose- 
Pfropfcopolymeren. I. Charakterisie- 
rung von Cellulose-Pfropfpolymeren 
und Cellulose-Polymer-Mischungen 
mittels Thermogravimetrie im Ver- 
gleich mit Infrarotspektroskopie (Kok- 
ta, Lepoutre, Valade). L 10. 

— Pfropfpolymerisation auf Cellulose 
nach der Mangan(IV)-Methode (Uhlig, 
Teichmann). L 24. 

— Einige Aspekte der Pfropfpolymerisa- 
tion von Vinylmonomeren auf Cellu- 
lose unter Verwendung vierwertiger 
Cerionen I, Il (Mansour, Schurz), L 54, 
83 


Gahin, 


— Chemisch modifizierte Cellulose für 
neue Verwendungszwecke durch Re- 
dox-Pfropfung des Cellulose-Thiocar- 
bonats) (Brickman). L 54. 

—Der Einfluß von Temperatur und 
Feuchtigkeit auf das mechanische Ver- 
halten einzelner, mit Polyacrylamid 
gepfropfter Zellstoffasern (de Ruvo, 
Brehde). L 76. 


Cellulose Prüfung chemisch 

— Hydrolyse einiger Oxysäure-Lactone 
in Kaliumjodid-Kaliumjodat-Lösungen 
(Pa$teka, Slävik, Karäcsonyi). L 31. 


Cellulose Prüfung physikalisch-chemisch 

— Vergleich einiger Methoden zur Be- 
stimmung der Mercerisierbarkeit der 
Cellulose (Roffael). S. 263. 
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Cellulose Xanthogenat 

— Die rheologischen Eigenschaften von 
Viskoselösungen als Funktion ihres 
Aufbaus (Meßner, Peterson). S. 373. 

— Zur spektralfotometrischen Bestim- 
mung von Xanthogenaten (Dautzen- 
berg, Schumann, Philipp). L5. 

— Einfluß der Konzentration und des 
Polymerisationsgrades der Cellulose 
auf das Viskositätsverhalten der Vis- 
kose (Kuli&ichin, Kostikova, Olenin). 
L 18. 


Chemie organische 
— Beitrag zur Chemie der Komplexbild- 
ner (Haschke). S. 490. 


Chlor 

—Die Delignifizierung von Sulfatzell- 
stoff mit Chlor, Chlordioxid und ihren 
Mischungen (Kramer). L2. 

— Bleiche und Delignifizierung von teil- 
delignifiziertem Zellstoff mit einer Mi- 
schung von Chlor und Chlordioxid 
(Croon, Dillen, Noreus). US-Pat. 
3 652 388. L 44. 

— Verbindungen mit niedrigem Moleku- 
largewicht in Chlorierungsablaugen 
(Ota, Durst, Dence). L 75. 


Chlordioxid 

—Die Delignifizierung von Sulfatzell- 
stoff mit Chlor, Chlordioxid und ihren 
Mischungen (Kramer). L2. 

— Verfahren zur Herstellung von ge- 
bleichtem Zellstoff (Rapson). DBP 
517152. L44 

— Bleiche und Delignifizierung von teil- 
delignifiziertem Zellstoff mit einer Mi- 
schung von Chlor und Chlordioxid 
(Croon, Dillen, Noreus). US-Pat. 
3 652 388. L 44 


Chlorit 

— Über den Einfluß der Natriumchlorit- 
bleiche auf das Mercerisierungsver- 
halten von Zellstoffen (Roffael). S. 44. 

— Aspekte zur Delignifizierung von 
Fichtenholz mit Natriumchlorit (Wege- 
ner, Fengel). S. 633. 


Chromatographie, Elektrophorese 

— Analyse von Ablagerungen in Zell- 
stoff- und Papierfabriken mittels 
Dünnschichtchromatographie (Greer). 
L 18. 

— Gelchromatographische Untersuchung 
des Celluloseabbaus. I. Behandlung 
mit Salzsäure (Chang, Pound, Man- 
ley). L54. 

— Dünnschichtchromatographische Tren- 
nung und quantitative Bestimmung 
von Zuckern aus Zellstoffhydrolysa- 
ten (Krause, Teubner). L 76. 

— Die gelchromatographische Trennung 
von Polyelektrolyten (Stenlund). L 83. 


Delignifizierung 

— Aspekte zur Delignifizierung von 
Fichtenholz mit Natriumchlorit (Wege- 
ner, Fengel). S. 633. 

— Zur Delignifizierung von Holz mit Ge- 
mischen aus Dimethylsulfoxid und 
Athanolamin (Alsleben, Philipp, Schlei- 
cher). L 29. 

— Unterschiede der chemischen Struktur 
des Lignins verschiedener Holzarten. 
Einfluß der Holzart auf die Delignifi- 
zierungsgeschwindigkeit beim Sulfat- 
aufschluß (Hou-min Chang, Sarkanen). 
L 53. 
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— Das Verhalten von Edeltannenholz 
während der Delignifizierung mittels 
Chlorit bei Raumtemperatur (Lapinoja, 
Thompson). L 74. 

— Delignifizierung von Hochausbeute- 
Kiefern-Natronzellstoffen mit Sauer- 
stoff und Alkali (Chang, McKean. 
Seay). L 82. 


Druck 

— Die Rolle des Papiers bei der Farb- 
übertragung 
S.52 


im Tiefdruck (Kunz). 

— Photometrische Auswertung von Tief- 
druck-Probedrucken (Schwab, Breu- 
nig). L5. 

— Zur Frage der Druckverfahren, Eig- 
nung und Perspektiven für das Be- 
drucken von Wellpappe (Machäfi). L7. 

— Blattbildung und Bedruckbarkeit (Rad- 
var, Ciarke, Eyles-Corte). L 13. 

— Siebdruck unbegrenzt für Sonderauf- 
gaben (Büchel). L 13. 

— Ist die Bedruckbarkeit eine Papier- 
eigenschaft? (Kunz). L 14. 

— Meßbare Eigenschaften der Rollen- 
wicklung von Druckpapieren und ihr 
Einfluß auf die Verdruckbarkeit (Sterl, 
Paasche). L 25. 

— Flachdruck ohne Wasser 
L 33. 

— Untersuchung über die Druckfarben- 
Aufnahme von gestrichenen Papieren 
(Kelly, Russell, Graham). L 47. 

— Über ein neues Verfahren zur berüh- 
rungslosen Messung der Papier- 
feuchte von bewegten Bahnen (Kasa- 
kewitsch, Illmayer). L 85. 


(Wählin). 


Elektronenmikroskopie 

— Beurteilung der Eigenschaften von 
Pigmentdispersionen mittels Raster- 
elektronenmikroskopie (Walbaum). 
L 24. 

— Raster-Elektronenmikroskopie — Mög- 
lichkeiten der Papierbeurteilung (Klin- 
gele, Weigl). L 58. 

— Hinweise zum Schneiden von Papier- 
proben im Gefriermikrotom (Abraham- 
son, Treiber). L 66. 


Entrindung des Holzes 

— Einfluß der Rinde auf den Aufschluß 
des Kiefernholzes nach dem Sulfat- 
verfahren (Surewicz, Modrzejewski). 
L2 


— Sulfataufschluß von Rinde enthalten- 
den Hackspänen (Horn, Auchter). L2. 

— Derzeitige Methoden zur Entrindung 
von Hackspänen (Erickson). L 22. 

— Vorrichtung zum axialen Vorschub von 
Rundhölzern (Ross, Wigner). DBP 
1 908 402. L 50. 

— Theorie und Verfahrenstechnik der 
Trommelentrindung (Scheriau). L 67. 


Entwässerung 

— Verfahren zur Verbesserung der Ent- 
wässerungsfähigkeit von Cellulose- 
fasersuspensionen mit Polymeren von 
N-Vinyl-N-Methyl-Formamid (Laube, 
Ulmschneider, Nischwith).. US-Pat. 
3597 314. L 15. 

— Kompressibilität und Permeabilität in 
Cellulosefasermatten. Einfluß des Auf- 
schlußverfahrens und der Ausbeute 
(Gren). L 18. 

— Neue Entwicklungen im Bau von Dop- 
pelsiebpressen (Sbaschnigg). L 48. 

— Die Wirkung mehrwertiger Anionen in 


Faserstoffsuspensionen mit polymeren 
Entwässerungshilfen (Moore). L 54. 

— Hydrodynamische Vorgänge auf For- 
mern mit gebogenen Sieben (Haupt- 
mann, Mardon). L 77. 

— Vorgänge beim Wasserentzug in den 
Naßpressen (Schmidt). L 85. 


Enzyme 

— Bildung freier Radikale in »milled- 
wood«-Lignin und Syringaaldehyd 
durch phenoloxydierende Enzyme 
(Ferm, Kringstad, Cowling). L 17. 

— Enzymatisch beschleunigte Entfernung 
der Trübung in der ersten Klärstufe 
(Schwonke, Davis). L 49. 

— Spezifischer xylanolytischer Abbau der 
delignifizierten Zellwand von Rotbu- 
chenholz (Sinner, Parameswaran, Diet- 
richs, Liese). L 66. 


Extraktstoffe 

— Der Einfluß phenolischer Extraktstoffe 
von Hemlocktanne auf die Farbe des 
Holzschliffs (Barton). L 65. 


Färben, Farbstoffe 

— Färbung und Leimung im Bereich zwi- 
schen Bütten und Stoffauflauf (Lücke). 
S. 377. 

— Verfahren zum gleichmäßigen Färben 
und/oder optischen Aufhellen von Pa- 
pierstoff in der Masse (Schmid). 
Schweiz. Pat. 520 821. L 16. 

— Farbmessung im Produktionsgang: 
derzeitiger Stand (Wickstrom). L 24. 

— Verfahren zum Färben von Papier 
(N. N.). Osterr. Pat. 302 014. L 36. 

— Farbige Papierzweiseitigkeit — Ursa- 
chen — Abhilfemaßnahmen und Aus- 
wirkungen (Martin). L 40. 

— Echtheitsanforderungen an gefärbtes 
Papier (Bettschen, Bödi). L 86. 


Faserbindung 


— Bindung in Papier und Vliesstoffen 
(Allan, Miller, Reif). L 33. 


Fasereigenschaften 

— Über mit neuen Methoden gefundene 
Unterschiede in der Feinstruktur von 
Sulfit- und Sulfatzellstoffen (Jayme, 
Islam). S. 81. 

— Zusammenhang zwischen Wasserrück- 
haltevermögen und Fasersättigungs- 
punkt (Scallan, Carles). L 11. 

— Einfluß der Änderung der relativen 
Luftfeuchtigkeit während des Kriech- 
versuches auf die Eigenschaften von 
Prüfblättern (Byrd). L 18. 

— Faktoren, die die elektrokinetischen 
Eigenschaften von Cellulosefasern be- 
einflussen (Strazdins). L 46. 

— Beiträge zur thermischen Analyse von 
Cellulosefaserstoffen (Hornuff, Müller). 
L 47. 

— Eigenschaften der Einzelfasern von 
handelsüblichen Zellstoffen (Har- 
dacker, Brezinski). L 58. 

— Modifizierung der Faseroberfläche. 
XIV. Synthetische Holzanaloge (Allan, 
Bullock, Neogi). L 65. 

— Eigenschaften von Mischungen aus 
Eukalyptus-Zellstoffen mit niedriger 
und hoher Dichte (Colley). L 73. 

—Der Einfluß von Temperatur und 
Feuchtigkeit auf das mechanische Ver- 
halten einzelner, mit Polyacrylamid ge- 
pfropfter Zellstoffasern (de Ruvo, 
Brehde). L 76. 
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— Einfluß der Dichte und Struktur von 
Laubhölzern auf die Oberflächen- und 
andere Eigenschaften des Papiers 
(Higgins, de Jong, Balodis, Phillips, 
Colley). L81. 

— Methoden zur Charakterisierung ge- 
mahlener Zellstoffe (Wilson). L 84. 


Faserfeinbau 

— Über mit neuen Methoden gefundene 
Unterschiede in der Feinstruktur von 
Sulfit- und Sulfatzellstoffen (Jayme, 
Islam). S. 81. 

— Änderung der Feinstruktur von Zell- 
stoffen während der Bleiche (Jayme, 
Chehata). S. 213. 

— Einfluß von Labormahlgerät und Holz- 
qualität auf die Oberfläche und innere 
Struktur von Kiefern-Sulfatfasern. 
(Kibblewhite). L 21. 

— Das Verhalten von Edeltannenholz 
während der Delignifizierung mittels 
Chlorit bei Raumtemperatur (Lapinoja, 
Thompson). L 74. 


Faserfestigkeit 

— Hochgeschwindigkeitsschleifen am 
Schwarzfichtenholz — Teil | (Atack, 
Heffell). L 37. 

— Eigenschaften der Einzelfasern von 
handelsüblichen Zellstoffen 
(Hardacker, Brezinski). L 58. 


Faserplatten, Spanplatten 

— Verfahren zur kontinuierlichen Ent- 
wässerung von schwer entwässerba- 
ren Faserstoffsuspensionen auf Lang- 
siebmaschinen (Singer, Keller), DBP 
1 436 936. L 20. 

— Über die Herstellung von Holzspan- 
platten auf Basis von Sulfitablauge 
(Roffael, Rauch). L 26. 

— Vorhydrolyse von Buchenholz und ihr 
Einfluß auf die chemischen und physi- 
kalischen Eigenschaften der Fasern 
(Lenie). L 53, 73. 


Faserstoffe organisch-künstliche: 

Polyolefinfasern 

— Synthetischer Zellstoff — Ein neuer 
Rohstoff für die Papierherstellung 
(Barton). L 30. 


Faserstoffe organisch-künstliche: 

Synthesefasern 

— Schmelzblasen — ein einstufiges Ver- 
fahren zur Herstellung von Vliesstof- 
fen aus Synthesefasern (Buntin, Loh- 
kamp). L 62. 


Faserstoffe organisch-künstliche: 

Viskosefasern 

— Photoinduzierte Pfropfpolymerisation 
von Vinylmonomeren auf Cellulose 
(Focher, d’Angiuro, Cremonesi). L 3. 

—Einige Probleme der Strahlungs- 
pfropfung auf Cellulosefasern (Saku- 
rada, Okada, Kaji). L 10. 

— Verfahren zur Herstellung von Rayon- 
papier oder Faservlies im Naßprozeß 
und Vorrichtung zur Durchführung des 
Verfahrens (N.N.). Österr. Pat. 302 017. 
L 16. 

— Beiträge zur thermischen Analyse von 
Cellulosefaserstoffen (Hornuff, Müller). 
L 47. 

— Verfahren zur Herstellung flammwiarı- 
ger regenerierter Cellulosefasern 
(Watanabe, Yagami, Tumori, Yashiro). 
DBP 1 669 491. L 56. 


Faserstoffe organisch-natürliche: 

Baumwolle 

— Einige Probleme der Strahlungspfrop- 
fung auf Cellulosefasern (Sakurada, 
Okada, Kaji). L 10. 

— Die Wirkung einiger chemischer Be- 
handlungen auf die Eigenschaften ge- 
reinigter ägyptischer Baumwollabfall- 
fasern (Abou-State, Abd EI-Megeid). 
L 30. 

— Beiträge zur thermischen Analyse von 
Cellulosefaserstoffen (Hornuff, Müller). 
L 47. 


Faserstoffe organisch-natürliche: 

Baumwollinters 

— Analytische Untersuchungen zur Eig- 
nungsbeurteilung von Rohlinters und 
Linterszellstoffen für die Acetylierung 
(Philipp, Wießner). L 83. 


Faserstoffe organisch-natürliche: 
verschiedene 
Native Fasern für Vliesstoffe (Brandt). 
L62. 


Faserstoffe organisch-natürliche: 

Viskose 

— Beiträge zur Chemie und Technologie 
der Viskoseherstellung und -Verarbei- 
tung (Kleinert). L 3. 


Faserstoffsuspension Eigenschaften 
Zetapotentialmessungen an Faserstof- 
fen mit der Strömungspotentialmethode 
(Schempp, Erk, Schurz). S. 483. 

— Faktoren, die die elektrokinetischen 
Eigenschaften von Cellulosefasern be- 
einflussen (Strazdins). L 46. 

— Die Wirkung mehrwertiger Anionen in 
Faserstoffsuspensionen mit polymeren 
Entwässerungshilfen (Moore). L 54. 

— Änderung der Oberflächenladung von 
Zellstoffasern während des Zusatzes 
von synthetischen Polymeren bei der 
Mahlung (Latimer, Gill). L 76. 


Faserwiedergewinnung 

— Verwendung von Flotationsmittel für 
die Faser- und Füllstoffrückgewinnung 
aus Papiermaschinenabwässern (Leh- 
mann, Tretter, Zieman). DBP 1546 290. 
L 20. 

— Verfahren zur Verwertung von Fasern 
aus Abwässern der Papierindustrie 
(N. N.). Brit. Pat. 1 276 033. L 36. 

— Einige Geräte für die Faserrückgewin- 
nung und die Abwasserbehandlung 
(N. N.). L79 

— Trennvorrichtung für Feststoffe aus 
einer Suspension (Wedemeyer, Seel). 
DBP 1611 122. L 88. 
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— Erfahrungen mit einer AccuRay-Anlage 
(Baumgartner). S. 564. 

— Anwendung der Flächengewichts- und 
Feuchtigkeitsmessung in der Maschine 
zur Qualitätskontrolle (Newell). L 39. 

— Mikrowellen-Feuchtigkeitsmessung 
in Preßfilzen von Papier- und Karton- 
maschinen (Hazlewood). L 47. 

— Welche Meßmethode ist die geeinet- 
ste? Vergleichende Betrachtung über 
On-Line Feuchtemeßmethoden in der 
Papierindustrie (Waechter). L 67. 

— Korrektur des Feuchtigkeitsprofils mit- 
tels Radio- und Mikrowellen-Frequenz- 
felder (Jones, Lawton, Sutherland, 
Granville). L 85. 





— Über ein neues Verfahren zur be- 
rührungslosen Messung der Papier- 
feuchte von bewegten Bahnen (Kasa- 
kewitsch, Illmayer). L 85. 


Filze 

— Praktische Gesichtspunkte zur Lauf- 
zeitsteigerung von Naßfilzen (Blech- 
schmidt, Henselin). L 19. 

— Durchlässigkeit und Luftförderung in 
Trockenfilzen und Siebtüchern (Edgar 
Ir.). L31. 

— Mikrowellen-Feuchtigkeitsmessung in 
Preßfilzen von Papier- und Karton- 
maschinen (Hazlewood). L 47. 

— Funktionelle Spezifikation von Naß- 
filzen (Moran). L 59. 

— Filzwaschvorrichtung (Hammelmann). 
DBP 1 461 114. L 87. 


Folien, Filme 

— Verfahren zur Herstellung von Filmen 
aus regenerierter Cellulose oder 
Hydroxyäthyl-Cellulose (Rose). DBP 
1570 070. L8. 

— Verbesserung der Bindungseigenschaf- 
ten von Cellulose und Polyäthylen 
durch Behandlung mit Mikrowellen- 
entladung (Wertheimer, Suranyi, Go- 
ring). L 24. 

— Opake, leichtgewichtige Kunststoff- 
filme zur Beschichtung (Morris, Pres- 
cott, Drexel). L 33. 

— Mikrobieller Abbau von festen Poly- 
meren. |. Cellophan (Engler, Carr). 
L 46. 


Forschung 

— Forschung und Forschungsplanung in 
der Abteilung für Holzchemie und 
Ultrastrukturforschung des Instituts für 
Holzforschung und Holztechnik der 
Universität München (Fengel, Stoll). 
S. 502. 


Forstwirtschaft: BRD 

— Der Wald und seine Aufgaben — Be- 
trachtungen bei einer Forstbesichti- 
gung (Stürmer). S. 97. 


Forstwirtschaft: Europa 

— Sulfataufschluß verschiedener 
entrindeter europäischer 
(Wiedermann). L2. 


nicht- 
Laubhölzer 


Füllstoffe 

— Selektive Füllstoffretention und opti- 
sche Eigenschaften des Papiers (Pum- 
mer). S. 417. 

— Verwendung von säurestabiler Kreide 
als Füllstoff (Coleman). L 12. 

— Magnesiumhydroxid enthaltendes Pa- 
pier (Maskal, Thompson, Heikel). US- 
Pat. 3639 158. L 20. 

— Schnellanalyse des Titandioxidgehaltes 
in Papieren (Baumann). L 47. 

— Retention von Füllstoffen bei der 
Blattbildung (Britt). L 54. 


Gasreinigung 
— Neues Verfahren zur Entfernung von 
Merkaptan und Schwefelwasserstoff 


aus Gasen und Flüssigkeiten (Meuly, 
Ruff). L9. 


Hackspäne 

— Wirkung der Außenlagerung auf Hack- 
späne aus Western-Hemlock-Holz 
(Worster, Guest, Wiesner). L 1. 

— Sulfataufschluß von Rinde enthalten- 
den Hackspänen (Horn, Auchter). L2. 
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— Derzeitige Methoden zur Entrindung 
von Hackspänen (Erickson). L 22. 

— Eine neue Methode zur Berechnung 
der Widerstandskraft bei der Holzzer- 
kleinerung in der Scheibenhackmaschi- 
ne (Kawka, Kikiewicz). L 22. 

— Einfluß der Hackspangeometrie und 
der Feuchtigkeit in Sulfatzellstoffen 
aus Western Hemlock und Schwarz- 
fichte auf Ausbeute und Qualität (Hat- 
ton, Keays). L 45. 

— Verfahren zur Herstellung von mecha- 
nisch-chemischen, semichemischen 
oder chemischen Holzzellstoffen oder 
Holzfaserbreien für die Fabrikation 
von Papier, Karton oder dergleichen 
(Mosca, Sanmartin, Moscon). DBP 
1 951 816. L 50. 

— Spontane Erhitzung in Hackspanpiles. 
Beitrag der Bakterien (Feist, Springer, 
Hajny). L 53. 

— Beurteilung von Chemikalien zur Prä- 
servierung von Hackspänen unter Ver- 
wendung von Pile-Simulatoren (Sprin- 
ger, Feist, Zoch Ir., Hajny). L 73. 

— Auswirkungen der Lagerung frischer 
Hackspäne bei erhöhter Temperatur 
(Feist, Hayny, Springer). L81. 


Halbzellstoffe allgemein 

— Einfluß von Temperatur und Rest- 
chemikalien auf die Zerfaserung von 
Halbzellstoffen: Druckzerfaserung 
(Lengyel). L9. 

— Hochausbeute-Zellstoffe 
L9. 

— Analyse einiger Waschversuche an ge- 
kochten Hackspänen (Neretnieks). 
L 23. 

— Delignifizierung von Hochausbeute- 
Kiefern-Natronzellstoffen mit Sauer- 
stoff und Alkali (Chang, McKean, 
Seay). L 82. 


(McGovern). 


Halbzellstoffe Kaltnatronverfahren 

— Verfahren zur Herstellung von me- 
chanisch-chemischen, semichemischen 
oder chemischen Holzzellstoffen oder 
Holzfaserbreien für die Fabrikation 
von Papier, Karton und dergleichen 
(Mosca, Sanmartinn, Moscon). DBP 
1 951 816. L50. 


Halbzellstoffe Monosulfitverfahren 

— Aus Fichten-Neutralsulfit-Ablaugen 
ausgefällte Hemicellulosen (Shimizu, 
Samuelson). L 37. 

— Einige Aspekte und Möglichkeiten der 
Ablaugenbeseitigung und -regenerie- 
rung bei der Halbzellstofferzeugung 
mittlerer Kapazitäten (Crönert). L 57. 

— Wasserkreislauf in einer NSSC-Fabrik 
(Nelson, Walraven, Morris). L 69. 


Halbzellstoffe sonstige Verfahren 

— Einfluß von Alkylperoxid beim Hoch- 
ausbeuteaufschlußB von Pappelholz 
(Nicholls, Peckham, Van Drunen). L1. 


Harzschwierigkeiten 

— Analyse von Ablagerungen in Zellstoff- 
und Papierfabriken mittels Dünn- 
schichtchromatographie (Greer). L 18. 

— Bekämpfung von Harzschwierigkeiten 
bei der Herstellung von Papier und 
Pappe (Värka). L 59. 


Hemicellulosen 

— Mercerisierung von Cellulosematerial 
mit Alkali unter Zusatz einer Barium- 
verbindung (Beelik, Wilson). US-Pat. 
3620 012. L8. 
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— Sauerstoff-Alkali-Behandlung von He- 
micellulosen. 2. Versuche mit Birken- 
xylan (Kolmodin, Samuelson). L 29 

— Aus Fichten-Neutralsulfit-Ablaugen 
ausgefällte Hemicellulosen (Shimizu, 
Samuelson). L 37. 

— Trennung von Holz-Hemicellulosen 
(Dutton, Joseleau, Reid). L 57. 

— Spezifischer xylanolytischer Abbau der 
delignifizierten Zellwand von Rot- 
buchenholz (Sinner, Parameswaran, 
Dietrichs, Liese). L 66. 

— Hemicellulosen als Zusatzmittel bei 
der Papierfabrikation. Teil I. Isolierung 
und Charakterisierung von Hemicellu- 
losen aus Stroh- und Holzzellstoffen. 
Teil H. Einfluß zugesetzter Hemicellu- 
losen und von Hemicellulosen in situ 
auf die Papiereigenschaften (El.-Ash- 
mawy, Mobarak, Fahmy). L 73. 


Holz Abfälle 

— Die Verwendung von Kiefern-Stubben- 
holz zur Liner-Pappen-Herstellung 
(Stewart, Diaz). L1. 

— Einfluß der Rinde auf den Aufschluß 
des Kiefernholzes nach dem Sulfat- 
verfahren (Surewicz, Modrzejewski). 
L2. 

— Über den Aufschluß ganzer Bäume. 
Teil 2. Sulfataufschluß (Eskilsson, 
Hartler). L 74. 


Holz Anatomie 

— Einfluß von Reaktionsholz auf die Her- 
stellung und Verarbeitung von Che- 
miezellstoffen (Schleicher, Jacopian, 
Philipp). L1. 

— Einfluß der Dichte und Struktur von 
Laubhölzern auf die Oberflächen- und 
andere Eigenschaften des Papiers 
(Higgins, de Jong, Balodis, Phillips, 
Colley). L81. 


Holzarten Laubhölzer allgemein 

— Sulfataufschluß verschiedener 
entrindeter europäischer 
(Wiedermann). L2. 


nicht- 
Laubhölzer 


Holzarten speziell: Birke 

— Mahlung von ungebleichtem Sulfat- 
zellstoff bei hoher Stoffdichte (Cha- 
landowsky, Laptew). L 59. 


Holzarten speziell: Buche 

(Fagus silontica) 

— Lignin-Kohlenhydrat-Bindungen in Bu- 
chenholz (Kosikovä, Joniak, Skamla). 
L21. 


Holzarten speziell: Buche 

(Fagus silvatica) 

— Vorhydrolyse von Buchenholz und ihr 
Einfluß auf die chemischen und physi- 
kalischen Eigenschaften der Fasern 
(Lenie). L 53. 

— Chemie potentieller chromophorer 
Gruppen im Buchen-Lignin (Nimz). 
L 65. 

— Vorhydrolyse von Buchenholz und ihr 
Einfluß auf die chemischen und physi- 
kalischen Eigenschaften der Fasern 
(Lenie). L 73. 


Holzarten speziell: Eiche 

(Quercus borealis) 

— Über die Eignung des Holzes der Rot- 
eiche (Quercus borealis) als Faserroh- 
stoff für die Zellstoff- und Papierindu- 
strie (Dässler, Thanh, Thinh, Wienhaus, 
Fiehn, Hedler). L 73. 


Holzarten speziell: Eukalyptus 

(Eucalyptus regnans) 

— Der Einfluß von Mahlung und Alkali- 
behandlung auf die Zugänglichkeit des 
Lignins von Pinus radiata und Euca- 
Iyptus regnans (Bland, Menshun). 
L 53. 

— Eigenschaften von Mischungen aus 
Eukalyptus-Zellstoffen mit niedriger 
und hoher Dichte (Colley). L 73. 


Holzarten speziell: Fichte (Picea) 

— Aus Fichten-Neutralsulfit-Ablaugen 
ausgefällte Hemicellulosen (Shimizu, 
Samuelson). L 37. 


Holzarten speziell: Hemlocktanne 

(Tsuga heterophylia Sarg.) 

— Der Einfluß phenolischer Extraktstoffe 
von Hemlocktanne auf die Farbe des 
Holzschliffs (Barton). L 65. 


Holzarten speziell: Kiefer (Pinus) 

— Die Verwendung von Kiefern-Stubben- 
holz zur Liner-Pappen-Herstellung 
(Stewart, Diaz). L 1. 

— Einfluß der Rinde auf den Aufschluß 
des Kiefernholzes nach dem Sulfatver- 
fahren (Surewicz, Modrzejewski). L2. 

— Versuche zur Tränkung von Kiefern- 
holzklötzchen mit Kochlauge nach vor- 
heriger Konditionierung mit Wasser- 
dampf in der Imprägnierphase des 
Sulfataufschlusses (Poller). L 57. 


Holzarten speziell: Lärche (Larix) 

— Einfluß von Reaktionsholz auf die Her- 
stellung und Verarbeitung von Chemie- 
zellstoffen (Schleicher, Jacopian, Phi- 
lipp). L1. 


Holzarten speziell: Pappel (Populus) 

— Einfluß von Reaktionsholz auf die Her- 
stellung und Verarbeitung von Chemie- 
zellstoffen (Schleicher, Jacopian, Phi- 
lipp). L1. 

— Einfluß von Zeit, Temperatur und wirk- 
samem Alkali beim Sulfataufschluß von 
Zitterpappel (Hatton, Hejjas). L 17. 


Holzarten speziell: Radiatakiefer 

(Pinus radiata) 

— Der Einfluß von Mahlung und Alkali- 
behandlung auf die Zugänglichkeit des 
Lignins von Pinus radiata und Euca- 
Iyptus regnans (Bland, Menshun). L 53. 


Holz Chemie 

— Lignin-Kohlenhydrat-Bindungen in Bu- 
chenholz (Kosikovä, Joniak, Skamla). 
L21. 

— Modifizierung der Faseroberfläche. 
XIV. Synthetische Holzanaloge (Allan, 
Bullock, Neogi). L 65. 


Holz Imprägnierung 

— Versuche zur Tränkung von Kiefern- 
holzklötzchen mit Kochlauge nach vor- 
heriger Konditionierung mit Wasser- 
dampf in der Imprägnierphase des 
Sulfataufschlusses (Poller). L 57. 


Holz Lagerung 

— Wirkung der Außenlagerung auf Hack- 
späne aus Western-Hemlock-Holz 
(Worster, Guest, Wiesner). L 1. 

— Spontane Erhitzung in Hackspanpiles. 
Beitrag der Bakterien (Feist, Springer, 
Hajny). L 53. 

— Beurteilung von Chemikalien zur Prä- 
servierung von Hackspänen unter Ver- 
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wendung von Pile-Simulatoren (Sprin- 
ger, Feist, Zoch Ir., Hajny). L 73. 

— Auswirkungen der Lagerung frischer 
Hackspäne bei erhöhter Temperatur 
(Feist, Hajny, Springer). L 81. 


Holz Schäden 

— Messung des Durchschnittspolymeri- 
sationsgrades (DP) der Cellulose aus 
in Longitudinalrichtung gepreßtem Holz 
(Keith). L 11. 

—Der Einfluß der Holzverrottung auf 
Ausbeute und Qualität von Sulfatzell- 
stoffen (Procter). L 81. 


Holzschliff allgemein 

— Warum sind Holz und Zellstoffe ge- 
färbt? (Gierer, Norrström, Stockman). 
S. 469. 

— Beitrag zum Einfluß von Holzvorschub 
und Steinumfangsgeschwindigkeit auf 
die Eigenschaften von Holzschliffen 
(Blechschmidt, Unger). L 25. 

— Hochgeschwindigkeitsschleifen am 
Schwarzfichtenholz — Teil | (Atack, 
Heffell). L 37. 

— Der Einfluß phenolischer Extraktstoffe 
von Hemlocktanne auf die Farbe des 
Holzschliffs (Barton). L 65. 

— Mahlen von Holzschliff-Spuckstoff 
(N.N.). L85. 


Holzschliff Apparate 

— Beitrag zum Einfluß von Holzvorschub 
und Steinumfangsgeschwindigkeit auf 
die Eigenschaften von Holzschliffen 
(Blechschmidt, Unger). L 25. 


Holzschliff chemischer Schliff 


— Verfahren zum Bleichen von Kalt- 
natron-Holzschlff  (LeRoy Fenell). 
DBP 1 243 964. L7. 

Holzschliff Refinerschliff 

— Verfahren zum Bleichen von Kalt- 
natron-Holzschliff (LeRoy Fenell). 


DBP 1 243 964. L7. 

— Die Herstellung von gebleichtem Re- 
finer-Holzschliff aus Laubhölzern (Mei- 
necke). L 25. 

— Verfahren zur Herstellung von mecha- 
nischem Faserstoff aus lignocellulose- 
haltigem Material (N. N.). Österr. Pat. 
302 009. L 28. 

— Scheibenmühle für stückiges pflanz- 
liches Gut (Asplund, Johansson). DBP 
1 461 014. L 80. 


Holzversorgung, Zellstoffholz 

— Sulfataufschluß verschiedener nicht- 
entrindeter europäischer Laubhölzer 
(Wiedermann). L2. 

— Tropische Forsten und Plantagen — 
Schlüssel zur Überwindung zukünftiger 
Faserknappheit (Atchison). L 29. 


Holzvorbehandlung 

— Verfahren zur Herstellung von mecha- 
nisch-chemischen, semichemischen 
oder chemischen Holzzellstoffen oder 
Holzfaserbreien für die Fabrikation 
von Papier, Karton oder dergleichen 
(Mosca, Sanmartinn,. Moscon). DBP 
1 951 816. L 50. 


Infrarotspektroskopie 

— Thermisches Verhalten von Cellulose- 
Pfropfcopolymeren. I. Charakterisie- 
rung von Cellulose-Pfropfpolymeren 
und Cellulose-Polymer-Mischungen 
mittels Thermogravimetrie im Vergleich 


mit Infrarotspektroskopie (Kokta, Le- 
poutre, Valade). L 10. 

— Infrarot-Meßgeräte: Anwendung, Män- 
gel und Einsatz zur Kontrolle in der 
Maschine (Overhoff). L 39. 


Kalander 
— Kalandrierverfahren und die Kompres- 
sibiltät von Papier, Teil Il: Einfluß von 


Feuchtigkeit und Temperatur auf das 
Kriechverhalten von Papier unter 
Druck (Colley, Peel). L 32. 

— Der Einfluß des Kalandrierens auf 
Dicke und Glätte des Papiers (Soren- 
son). L 68. 

— Superkalandrieren und dessen Einfluß 
auf die Bedruckbarkeit (Münch). L 68. 

— Kalander mit kontrollierbarer Walzen- 
durchbiegung (Justus). L 68. 

— Kalanderwalze (Gregersen, Larsson). 
DBP 1 761 018. L 79. 


Klebstoffe 

— Faktoren, welche die Klebefähigkeit 
beeinflussen (Nordman, Toroi). L 12. 

— Stärke-Tannin-Klebstoffe für Well- 
pappe (McKenzie, Yuritta). L 27. 

— Theorie der Bindung (Köhler). L 62. 


Kocher 

— Verfahren und Vorrichtung zur Ge- 
winnung von Zellstoff aus Holzschnit- 
zeln (Hart). DBP 1 517 162. L 35. 

— Aufrechtstehender Zellstoffkocher mit 
stetigem Stoffdurchfluß zum gleichzei- 
tigen Aufschließen zweier verschiede- 
ner Pulpen (Richter). DBP 1 767 508. 
L 79. 


Kohlenhydrate 

— Bestimmung und gelchromatogra- 
phische Analyse von Kohlenhydraten in 
Zellstoffabwässern (Collins, Webb). 
5. 

— Reaktionen der Kohlenhydrate bei der 
Sauerstoffbleiche (Malinen, Sjöström). 
L 30. 


Konditionierung 

— Wiederbefeuchtung der Bahn und ihre 
Kontrolle (Karakourtis). L 12. 

— Verbessertes Flachliegen von Papier 
durch elektrostatische Befeuchtung 
(Delaunay). L 22. 

— Vorrichtung zum Befeuchten von lau- 
fenden Bahnen aus Papier, Pappe und 
Geweben (Pleines).. DBP 1461 233. 
L 36. 

— Verfahren und Vorrichtung zum Be- 
feuchten von bahn- oder blattförmigem 
Material (N. N.). Osterr. Pat. 299 681. 
£31. 

— Feuchten und Konditionieren von Pa- 
pier (I) (Vilars). L 60. 

— Feuchten und Konditionieren von Pa- 
pier (ll) (Tauveron). L 60. 


Korrosion 

— Neue rostfreie Ferrit-Stähle wider- 
stehen Chloriden und Stress-Korro- 
sions-Brüchen (Steigerwald). L 79. 


Kraft, Wärme 

— Anlagen für die Gesamtenergieversor- 
gung von Papierfabriken (Frei, Holik). 
S. 277. 


Kunststoffe 

— Anwendung von Überzügen aus ver- 
stärkten Kunststoffen in der Papier- 
industrie (Severance). L 69. 









Leimpressen 

— Oberflächenbehandlung mit löslichen 
und unlöslichen Polyvinylalkoholen 
(Luciani). L 61. 

— Praktische Erfahrungen beim Einsatz 
einer Leimpresse zum Vorstreichen 
von Streichroh-Papieren (Scheithauer, 
Klecz). L 77. 


Lignin allgemein 


— Bildung freier Radikale in »milled- 
wood«-Lignin und Syringaaldehyd 
durch phenoloxydierende Enzyme 


(Ferm, Kringstad, Cowing). L 17. 

— Thermische Analyse von Ligninen mit 
Hilfe der Differential-Scanning-Calori- 
metrie (Hatakeyama, Kubota, Nakano). 
L 22. 

— Farbvertiefung des Lignins während 
des Sulfataufschlusses (Nilsson, Norr- 
ström). L 23. 

— Langzeitstabilität von Ablaugeligninen 
in wäßrigen Systemen (Bouveng, So- 
Iyom). L 29. 

— Der Einfluß von Mahlung und Alkali- 
behandlung auf die Zugänglichkeit des 
Lignins von Pinus radiata und Euca- 
Iyptus regnans (Bland, Menshun). L 53. 

— Unterschiede der chemischen Struktur 
des Lignins verschiedener Holzarten. 
Einfluß der Holzart auf die Delignifi- 
zierungsgeschwindigkeit beim Sulfat- 
aufschluß (Hou-min Chang, Sarkanen). 
L 53. 

— Einfluß von Metallionen auf die Farbe 
von Ligninsulfonaten und Thioligninen 
(Meshitsuka, Nakano). L 81. 

— Beiträge zur Kenntnis der Ligninsub- 
stanzen (Kleinert). L 81. 


Lignin Bestimmung 

— Fluorimetrische Bestimmung von Li- 
gninsulfonaten in natürlichen Wässern 
in Gegenwart von Huminsubstanzen 
(Almgren, Josefsson). L3i. 

— Ultraviolett-Spektralphotometrische 
Bestimmung von Lignin (Bagby, Cun- 
ningham, Maloney). L 58. 


Lignin Chemie 

— Einige mögliche Reaktionen in der 
lichtinduzierten Degradierung von |i- 
gninreichen Hochausbeutezellstoffen 
(Kringstad). S. 462. 

— Warum sind Holz und Zellstoffe ge- 
färbt? (Gierer, Norrström, Stockman). 
S. 469. 

— Über die Reaktionen des Lignins wäh- 
rend der Sulfit- und Sulfatkochung 
(Gierer). S. 629. 

— Thermische Analyse von Ligninen mit 
Hilfe der Differential-Scanning-Calori- 
metrie (Hatakeyama, Kubota, Nakano). 
L 22. 

— Ozonisierung von Lignin. IV. Verlauf 
der Ozonisierung unlöslicher Lignine 
(Katusöäk, Hrivik, Katus&äkovä, 
Schiessl). L 22. 

— Delignifizierung bei der Peressigsäure- 
bleiche. VI. Reaktionen von ß-Aryl- 
äther-Modellverbindungen (Sakai, Ku- 
roda, Kishimoto). L 23. 

— Chemie potentieller chromophorer 
Gruppen im Buchen-Lignin (Nimz). L 65. 

— Modifizierung der Faseroberfläche 


XIV. Synthetische Holzanaloge (Allan, 
Bullock, Neogi). L 65. 

— Intermediäre freie Radikale bei der Bil- 
dung von Chromophoren in alkalischen 
Lösungen von Laubholz-Ligninmodell- 
verbindungen (Clare, Steelink). L 65. 
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— Modifizierung von oxydierten Ligninen 
mit Styrol (Katuß&äk, Mahdalik, Hrivik, 
Minärik). L 65. 

— Oxydativer Abbau von phenolischen 
Lignin-Modellvebindungen mit Sauer- 
stoff und Alkali (Eckert, Chang, 
Tucker). L 74 


Lignin Sulfonsäure 

— Gelchromatographische Charakterisie- 
rung von Ligninsulfonaten aus Sulfit- 
ablaugen (Krause, Böttger). S. 457. 

— Verfahren zum Behandeln mindestens 
einer Fläche von Papier oder Pappe 
(Roberts). Osterr. Pat. 298 228. L7. 

— Beitrag zur quantitativen Bestimmung 
von Ligninsulfonsäuren in großer Ver- 
dünnung (Roffael, Schaller). L 12. 

— Oberflächenleimung von Wellpappe- 
linern (Mowry). US-Pat. 3 644 167.L 15. 

— Fluorimetrische Bestimmung von Lig- 
gninsulfonaten in natürlichen Wässern 
in Gegenwart von Huminsubstanzen 
(Almgren, Josefsson). L 31. 

— Mikrobiologischer Abbau von Lignin- 
sulfonaten. Eine Literaturübersicht 
(Pandila). L41. 

— Einfluß von Metallionen auf die Farbe 
von Ligninsulfonaten und Thioligninen 
(Meshitsuka, Nakano). L 81. 

— Beiträge zur Kennntis der Ligninsub- 
stanzen (Kleinert). L 81. 

— Die gelchromatographische Trennung 
von Polyelektrolyten (Stenlund). L 83. 


Lignin Verwertung 

— Verfahren zum Behandeln mindestens 
einer Fläche von Papier oder Pappe 
(Roberts). Osterr. Pat. 298 228. L7. 

— Ozonisierung von Lignin. IV. Verlauf 
der Ozonisierung unlöslicher Lignine 
(Katusöäk, Hrivik, Katusöäkovä, 
Schiessl). L 22 

— Ligninverstärkter Styrol-Butadien-Latex 
(Sirianni, Barker, C. M., Barker, G. R., 
Puddington). L 32. 

— Modifizierung von oxydierten Ligninen 
mit Styrol (Katußöäk, Mahdalik, Hrivik, 
Minärik). L 65 

— Hydrocrackung von Ligninteer 
Lignin-Modellverbindungen 
(Hästbacka, B-son Bredenberg). L 74. 


und 


Mahlung allgemein 

— Mahlung von ungebleichtem Sulfatzell- 
stoff bei hoher Stoffdichte (Chalan- 
dowsky, Laptew). L 59. 

— Der Einfluß der durch Austausch ad- 
sorbierten Ammonium- und Kalzium- 
Kationen auf die Mahlfähigkeit des 
Zellstoffs (Nedeltschewa). L 59. 

— Einige Aspekte über die Mahlung von 
gebleichten Sulfatzellstoffen zur Er- 
zeugung von Druckpapier (Kostka). 
L 67. 

— Methoden zur Charakterisierung ge- 
mahlener Zellstoffe (Wilson). L 84. 


Mahlung Mahlgeräte im Betrieb 

— Mahlaggregate — ihre Auswahl und 
ihre Abstimmung auf die verschiede- 
nen Mahlaufgaben (Konold). S. 121. 


Mahlung Mahlgeräte im Labor 

— Einfluß von Labormahlgerät und Holz- 
qualität auf die Oberfläche und innere 
Struktur von Kiefern-Sulfatfasern 
(Kibblewhite). L 21 


Mahlung Mahlgrad 
— Methoden zur Charakterisierung ge- 
mahlener Zellstoffe (Wilson). L 84. 
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Mahlung Theorie 

— Der Einfluß der durch Austausch ad- 
sorbierten Ammonium- und Kalzium- 
Kationen auf die Mahlfähigkeit des 
Zellstoffs (Nedeltschewa). L 59. 


Meßgeräte 

— Optische Eigenschaften von Beleg- 
leserpapieren für die elektronische Da- 
tenverarbeitung (Peltz, Heiszler, Hieke). 
S. 217. 

— Zeta-Potential-Messungen mit dem 
elektrophoretischen »Massen-Trans- 
port-Analysator« (Schempp, Schurz). 
S. 257. 

— Zetapotentialmessungen an Faserstof- 
fen mit der Strömungspotential- 
methode (Schempp, Erk, Schurz). 
S. 483. 

— Erfahrungen mit einer AccuRay- 
Anlage (Baumgartner). S. 564. 

— Ergebnisse von Quellungsuntersuchun- 
gen an Papier mit einem neuen Ge- 
rät (Grebe, Hofer). S. 576. 

— Rationeller Einsatz eines automatisier- 
ten Atomabsorptionsspektrophotome- 
ters in einem Sulfitzellstoffwerk (Bayer, 
Jäschke). L5. 

— Neue Methoden zur Bestimmung der 
Thermo- und Photooxydation von Zell- 
stoff und Papier mit Hilfe des Dina- 
moxmeters (Hernädi). L 12. 

— Entwicklung einer elektronischen Ab- 
lesung für den Eimendorf-Fortreiß- 
festigkeitsprüfer (Yarber, Zdzieborski). 
L 12. 

— Vorrichtung zur optischen Ermittlung 
von Fehlstellen in einer sich bewegen- 
den Materialbahn (Kottman) DBP 
1648480. L 15. 

— Photoelektrisches Gerät zum Feststel- 
len von Oberflächenerhebungen, z. B. 
Fältchen, auf sich bewegenden 
Bahnen aus Flachmaterial mit norma- 
lerweise glatter Oberfläche, z. B. Pa- 
pier (Nash). DBP 1 648 630. L 15. 

— Automatische Kontrolle der Gesamt- 
acidtät auf einer Papiermaschine 
(Bar-Lev, Goodman, Holland). L 31. 

— Ultraschallmethoden zur Messung des 
Elastizitätsmoduls von Papier (Papa- 
dakis). L 38. 

— Beitrag zur Problematik der kontinuier- 
lichen Stoffdichtemessung (Giese). 
L 39. 

— Infrarot-Meßgeräte: Anwendung, Män- 
gel und Einsatz zur Kontrolle in der 
Maschine (Overhoff). L 39. 

— Erfahrungen mit einem Transmissions- 
opazimeter zur Regelung und Kontrolle 
der Opazität in der Maschine (Lod- 
zinski). L 39. 

— Anwendung dynamischer Dickenmes- 
sung in der Papiermaschine (Merricks, 
Massey Ir.). L 39. 

— Ein Gerät zur Messung der Rasterun- 
gleichmäßigkeit im Tiefdruck (Schwab, 
Koller). L41. 

— Schnellanalyse des Titandioxidgehaltes 
in Papieren (Baumann). L 47. 

— Fotometrische Messung von Papier- 
eigenschaften in der Maschine. Be- 
richt über den derzeitigen Stand 
(Cook). L 47. 

— Mikrowellen-Feuchtigkeitsmessung in 
Preßfilzen von Papier- und Karton- 
maschinen (Hazlewood). L 47. 

— Ein neues Gerät zur Dickenmessung 
in der Maschine (Miller, Springger). 
L 48. 


— Ein Vergleich von Glätteprüfern (Gun- 
ning). L 58. 

— Analyse der Massenverteilung über 
kleine Bereiche durch Beta-Radiogra- 
phie (Hellawell). L 84. 

— Über ein neues Verfahren zur be- 
rührungslosen Messung der Papier- 
feuchte von bewegten Bahnen (Kasa- 
kewitsch, Illmayer). L 85. 


Mikroorganismen Bekämpfung 

— Mikrobiologischer Abbau von Lignin- 
sulfonaten. Eine Literaturübersicht 
(Pandila). L41. 

— Mikrobieller Abbau von festen Poly- 
meren. I1.Cellophan (Engler, Carr). 
L 46. 

— Spontane Erhitzung in Hackspanpiles. 
Beitrag der Bakterien (Feist, Springer, 
Hajny). L 53. 

— Mikrobiologie — Analyse als Hilfe bei 
der Schleimbekämpfung (Starnes). 
L 66. 

— Beurteilung von Chemikalien zur Prä- 
servierung von Hackspänen unter Ver- 
wendung von Pile-Simulatoren (Sprin- 
ger, Feist, Zoch Jr., Hajny). L 73. 

— Verfahren zur Schleimbekämpfung in 
industriellen Wassersystemen (Lede- 
rer). US-Pat. 3658 700. L 80. 


Mikroskopie 

— Die mikroskopische Auswertung von 
oberflächenveredelten Papieren 
(Bergh, Thomin). L 22. 

— Hinweise auf eine Kern-Mantel-Struk- 
tur im Korn der Kartoffelknollen- 
Stärke (Gruber, John, Alloush, 
Schurz). L 24. 


Papier Beschichtung 

— Faktoren, die die Heißsiegelfähigkeit 
von Polyvinylidenchlorid-Beschichtun- 
gen beeinflussen (Johnson, McKee). 
L 26. 


— Opake, Kunststoff- 


leichtgewichtige 
filme zur Beschichtung (Morris, Pres- 
cott, Drexel). L 33. 

— Anforderungen an Substrate für die 
Polyvinylidenchlorid-Beschichtung 
(Frederick). L 78. 


Papier Eigenschaften 

— Kalandrierverfahren und die Kompres- 
sibilität von Papier. Teil Il: Einfluß von 
Feuchtigkeit und Temperatur auf das 
Kriechverhalten von Papier unter 
Druck (Colley, Peel). L 32. 

— Farbige Papierzweiseitigkeit — Ur- 
sachen — Abhilfemaßnahmen und Aus- 
wirkungen (Martin). L 40. 

— Variation der Eigenschaften von ge- 
strichenen Publikationspapieren quer 
zur Maschinenrichtung (Jenkins). L 41. 

— Der Einfluß von Hydrokolloiden auf 
die Verarbeitbarkeit von Streichmas- 
sen sowie auf die Eigenschaften ge- 
strichener Papiere (Barber). L 48. 

— Der Einfluß des Kalandrierens auf 
Dicke und Glätte des Papiers (Soren- 
son). L 68. 

— Superkalandrieren und dessen Einfluß 
auf die Bedruckbarkeit (Münch). L 68. 

— Einfluß der Dichte und Struktur von 
Laubhölzern auf die Oberflächen- und 
andere Eigenschaften des Papiers 
(Higgins, de Jong, Balodis, Phillips, 
Colley). L81. 

— Optische Eigenschaften von Papieren, 
die unter Verwendung verschiedener 
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Retentionsmittel 
(Pummer). L 84. 


hergestellt wurden 


Papier Festigkeit 

— Einfluß des Mannangehalts auf die 
Eigenschaften von modifiziertem Guar- 
gum als Mahlzusatz (Dugal, Swanson). 
L6 


— Carbamoyläthyl-Weizenmehl als Naß- 
und Trockenfestmittel für Papier 
(Smith, Gordon, Doane, Russell). L 13. 

— Einfluß der Änderung der relativen 
Luftfeuchtigkeit während des Kriech- 
versuches auf die Eigenschaften von 
Prüfblättern (Byrd). L 18. 

— Einfluß der Trocknungsspannung auf 
die Eigenschaften von Prüfblättern 
(Parsons). L 25. 

— Bindung in Papier und Vliesstoffen 
(Allan, Miller, Reif). L 33. 

— Einfluß der Regenerierung auf die Pa- 
pierfestigkeit (Cildir, Howarth). L 34. 

— Möglichkeiten zur Verwendung von 
Reisstroh-, Bagasse- und Schilfzell- 
stoffen in einigen Papiersorten (Ah- 
med, Obrocea, Petrovan, Simionescu). 
L 45. 

— Hemicellulosen als Zusatzmittel bei 
der Papierfabrikation. Teil I. Isolierung 
und Charakterisierung von Hemicellu- 
losen aus Stroh- und Holzzellstoffen. 
Teil Il. Einfluß zugesetzter Hemicellu- 
losen und von Hemicellulosen in situ 
auf die Papiereigenschaften (Mobarak, 
El.-Ashmawy, Fahmy). L 73. 

— Zur Beziehung zwischen der Fallprü- 
fung der Säcke und der mechanischen 
Festigkeit der Sackpapiere (Carlsson, 
Peuzkofer). L 76. 

— Komponenten der Festigkeitseigen- 
schaften von Zellstoffen (Clark). L 84. 


Papier Feuchtigkeit 

— Einfluß der Änderung der relativen 
Luftfeuchtigkeit während des Kriech- 
versuches auf die Eigenschaften von 
Prüfblättern (Byrd). L 18. 


Papier Herstellung 

— Wiederbefeuchtung der Bahn und ihre 
Kontrolle (Karakourtis). L 12. 

— Kalandrierverfahren und die Kompres- 
sibilität von Papier. Teil Il: Einfluß 
von Feuchtigkeit und Temperatur auf 
das Kriechverhalten von Papier unter 
Druck (Colley, Peel). L 32. 

— Vorteile und Probleme der Papierher- 
stellung im alkalischen Medium (Ja- 
mes, Guerrier). L 46. 


Papier Herstellung Ausrüstung 

— Wiederbefeuchtung der Bahn und ihre 
Kontrolle (Karakourtis). L 12. 

— Meßbare Eigenschaften der Rollen- 
wicklung von Druckpapieren und ihr 
Einfluß auf die Verdruckbarkeit (Sterl, 
Paasche). L 25. 

— Optisches System für Maß- und Pro- 
grammanzeige an Papierschneidema- 
schinen (Mohr). Schweiz. Pat. 519 706. 
L 56 


— Auftreten und Verhinderung des 
Schnittstaubes und die Methoden zur 
meßtechnischen Erfassung (Lieber). 
L 59. 

— Vorrichtung zum Abtrennen minde- 
stens einer Teilbahn (Voigt). DBP 
1 901 365. L 87. 


Papier Herstellung Maschinen 
— Die Entwicklung der europäischen 
Tissue-Industrie auf Grundlage der 


(Weisshuhn). 


Einfilz-Tissuemaschine 
S. 343 


— Untersuchung _sicherheitstechnischer 
Einrichtungen an Rollenschneidmaschi- 
nen (Thomä). L 25. 

— Verfahren und Vorrichtung zum Sati- 
nieren dehnbaren Papiers (Welsh). 
DBP 1 546 332. L 36. 

— Neue Entwicklungen im Bau von Dop- 
pelsiebpressen (Sbaschnigg). L 48. 

— Verfahren und Vorrichtung zum Be- 
feuchten von bahn- oder blattförmigem 
Material (N.N.) Österr. Pat. 299 681. 
L31. 

— Dimensionierung von Stapelbehältern 
und die Optimierung ihres Betriebes 
(Golemanov, Blomberg) L 62. 

— Vorrichtung zum Aufwickeln von Pa- 
pierbahnen (Pier). DBP 1574 410. L 64. 

— Sichter zum Reinigen von Suspensio- 
nen (Trä). DBP 2 014 700. L 71. 

— Verfahren und Vorrichtung zum Ent- 
gasen einer wäßrigen Suspension von 
cellulosehaltigen Fasern (Wikdahl). 
DBP 1619942. L71. 

— Einrichtung zur Behandlung von Pulpe 
(Vann). DBP 1 806 662. L 72. 

— Papierrollen-Wickelmaschine mit meh- 
reren Wickelwellen (Schmidt, Mül- 
farth). DBP 1803309. L79. 

— Wickelstand für eine Rolle aus Papier 
oder anderem Bahnmaterial (Moore). 
DBP 1 574 312. L 79. 


Papier Imprägnierung 

— Verfahren zum Behandeln mindestens 
einer Fläche von Papier oder Pappe 
(Roberts). Osterr. Pat. 298 228. L7. 

— Die Imprägnierungstechnologie zur 
Herstellung kunstharzimprägnierter Pa- 
piere (Klein). L 85. 


Papier Leimung 

— Färbung und Leimung im Bereich zwi- 
schen Bütten und Stoffauflauf (Lücke). 
S. 377. 

— Automatische Kontrolle der Gesamt- 
acidität auf einer Papiermaschine (Bar- 
Lev, Goodman, Holland). L 31. 

— Verfahren zur Veredelung von Papier 
oder Pappe (N.N.). Österr. Pat. 
304 252. L51. 

— Papierleim aus von Neutralstoffen 
freien Harzsäuren (Hedrick, Summers, 
Lewis). US-Pat. 3 654 256. L 56. 

— Über den Mechanismus der Papier- 
leimung (Petrow). L 76. 


Papier Leimung Oberflächenleimung 

— Oberflächenleimung von Papier (Herd- 
le, Schulwitz). US-Pat. 3 630 830. L 15. 

— Komponenten und Verfahren zur 
Oberflächenleimung von Papier (Scho- 
binger, Christoffel, Berner). US-Pat. 
3 637 407. L 15. 

— Verfahren zur Veredelung von Papier 
oder Pappe (N.N.). Österr. Pat. 
304 252. L51. 

— Grenzflächenvorgänge bei der Ober- 
flächenleimung (Huber, Weigl). L 85. 


Papiermaschine allgemein 

— Die Papiermaschinen in der Bundesre- 
publik Deutschland — Altersaufbau, 
Breitenstruktur und Produktionslei- 
stung — (Sudan, Goldkuhle). S. 25. 

— Das Kroyer-Trockenformierverfahren 
(Jensen). L 38. 

— Papiermaschine zur Herstellung einer 
mehrschichtigen Papierbahn (Gustaf- 
son, Parker). DBP 1 903 382. L 72. 


Papiermaschine Langsieb 

— Erfahrungen mit Hochleistungs-Fein- 
papiermaschinen (Patt, Schmidt). 
S. 545. 


Papiermaschine Mehrsieb 

— Einige Aspekte der Blattbildung bei 
hohen Geschwindigkeiten (Riihinen). 
L31. 

— Tampella-Vakuumformer und Accu- 
Forma; Entwicklungen und Betriebs- 
erfahrungen (von Pfaler). L 38. 

— Inverform-Entwicklung zur Herstellung 
mehrlagiger Kartons (Attwood). L 38. 

— Doppelsiebpapiermaschine (Justus, 
Gustafson). DBP 1 461 155. L51. 

— Vorrichtung zur Herstellung mehr- 
schichtiger Faserstoffbahnen wie Pa- 
pier, Karton, Pappen und Faserplatten 
(Skrabak, Vavrik, Jakubik, Kolarik). 
DBP 1 561 682. L 64. 

— Papiermaschine zur Herstellung mehr- 
lagiger Faserbahnen (Brezinski). DBP 
1 808 403. L 72. 

— Papiermaschine zur Herstellung von 
mehrlagigem Papier mit einer Anzahl 
von aus Stoffaufläufen beschickten 
Siebzylindern und einem Transport- 
filz (Kobayashi). DBP 1 561 671. L 72. 

— Papiermaschine zur Herstellung einer 
mehrschichtigen Papierbahn (Gustaf- 
son, Parker). DBP 1 903 382. L 72. 

— Hydrodynamische Vorgänge auf For- 
mern mit gebogenen Sieben (Haupt- 
mann, Mardon). L 77. 

— Entwässerungsvorrichtung für Papier- 
maschinen (Gustafson). DBP 1 802 004. 
L 88. 


Papiermaschine Naßpartie 

— Abnahme-Saugeinrichtung 
Zag). DBP 2 105 091. L 63. 

— Vorrichtung zum Abnehmen einer Pa- 
pierbahn von einem Langsieb (Struebe). 
DBP 1 561 645. L 72. 


(Schiel, 


Papiermaschine Pressenpartie 
— Vorgänge beim Wasserentzug in den 
Naßpressen (Schmidt). L 85. 


Papiermaschine Rundsieb 

— Tampella-Vakuumformer und Accu- 
Forma; Entwicklungen und Betriebs- 
erfahrungen (von Pfaler). L 38. 

— Former zur Herstellung schwerer 
mehrlagiger Pappen (McCormick). 
L 38. 

— Der Escher-Wyss-Former (Biörnstad). 
L 38. 

— Papiermaschine zur Herstellung von 
mehrlagigem Papier mit einer Anzahl 
von aus Stoffaufläufen beschickten 
Siebzylindern und einem Transport- 
filz (Kobayashi). DBP 1561 671. L 72. 


Papiermaschine Siebpartie 

— Einige Aspekte der Blattbildung bei 
hohen Geschwindigkeiten (Riihinen). 
L31. 

— Entwässerungsleiste für Langsieb-Pa- 
piermaschinen (Schiel). DBP 1 761 838. 
L64 


— Registerwalze für Langsieb-Papierma- 
schinen (DeNoyer, Beachler). DBP 
1561 644. L 72. 

— Hydrodynamische Vorgänge auf For- 
mern mit gebogenen Sieben. (Haupt- 
mann, Mardon). L 77. 

— Einrichtung an einer PM zum Herstel- 
len von Flächengebilden (N.N.). Os- 
terr. Pat. 305 013. L 80. 
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— Entwässerungsvorrichtung für Papier- 
maschinen (Gustafson). DBP 1 802 004. 
L 88. 


Papiermaschine Stoffauflauf 

— Die Entwicklung eines neuen Stoffauf- 
laufes (Meinecke). S. 531. 

— Erfahrungen mit einem neuartigen 
Stoffauflauf (Fricke). S. 538. 

— Die Blattbildung mit hydraulischem 
Stoffauflauf und Saugbrustwalze (Frei). 
L 59. 

— Stoffauflauf für eine Papiermaschine 
(Brezinski, Boyce). DBP 1 561 650 
L 80. 


Papiermaschine Trockenpartie 

— Bericht über die Messung der Ventila- 
tion der Trockentaschen in einer Mehr- 
zylinder-Trockenpartie mit Siebtüchern 
(Soininen). L 48 

— Vorrichtung zum Trocknen von Bahn- 
material, insbesondere einer Papier- 
bahn (Soininen). DBP 1629 124. L 64. 


Papier naßfestes 

— Carbamoyläthyl-Weizenmehl als Naß- 
und Trockenfestmittel für Papier 
(Smith, Gordon, Doane, Russell). L 13. 

— Naßfestes carboxyliertes Cellulose- 
material, das Melamin-Formaldehyd- 
Harze enthält (Chäne, Quiles, Lafaye). 
US-Pat. 3 657 066. L51. 


Papier Prüfung allgemein 

— Die Video-Analytik als Bestimmungs- 
methode zur Beurteilung des Absorp- 
tionsverhaltens von Saugkörpern cel- 
lulosischen Aufbaues (Hechler). S. 84. 

— Ergebnisse von Quellungsuntersuchun- 
gen an Papier mit einem neuen Gerät 
(Grebe, Hofer). S. 576. 

— Statistischer Überblick über die ge- 
bräuchlichsten Untersuchungsmetho- 
den der Zellstoff- und Papierforschung 
(Keays, Hatton). L 66 


Papier Prüfung chemisch 

— Bestimmung geringer Formaldehyd- 
konzentrationen in Papieren mit Hilfe 
C-14 markierter Nukleide (Nitzl). 
S. 648. 

— Das PCB-Problem und seine Bedeu- 
tung für die Papierindustrie (Derra). 
S. 237, L61. 

— Schnelle qualitative Methode zur Un- 
terscheidung natürlicher und durch 
optisch Aufheller herbeigeführter 
Fluoreszenz im Papier (Abadie-Mau- 
mert, Soteland). L 13. 

— Raster-Elektronenmikroskopie — Mög- 
lichkeiten der Papierbeurteilung (Klin- 
gele, Weigl), L 58 


Papier Prüfung Druckeigenschaften 

— Die Rolle des Papiers bei der Farb- 
übertragung im Tiefdruck (Kunz). 
S. 523. 

— Photometrische Auswertung von Tief- 
druck-Probedrucken (Schwab, Breu- 
nig). L5. 

— Blattbildung und Bedruckbarkeit (Rad- 
van, Clarke, Eyles-Corte). L 13. 

— Ist die Bedruckbarkeit eine Papier- 
eigenschaft? (Kunz). L 14. 

— Einfluß der Rohpapier-Eigenschaften 
auf die Eigenschaftsentwicklung von 
gestrichenen und satinierten Papieren 
(Voelker). L 26. 

— Eine empirische Methode zur Prüfung 
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der Oberflächenfestigkeit von Offset- 
Zeitungsdruck-Papieren (Kuvaja). L 41. 

— Ein Gerät zur Messung der Rasterun- 
gleichmäßigkeit im Tiefdruck (Schwab, 
Koller). L41. 

— Einige Gesichtspunkte über den Ein- 
fluß des Streichens auf die Bedruck- 
barkeitseigenschaften von Papier — 
eine vorbereitende Laborstudie (Lars- 
son). L 54. 

— Vorrichtung zur Prüfung der Bedruck- 
barkeit von Papier (Monroy). DBP 
1 648 729. L71. 

— Die Bedruckbarkeit — ihre Beurteilung 
und Bewertung (Kunz). L 76. 

— Der Einfluß des Papiers auf die Druck- 
qualität und die Wirtschaftlichkeit der 
Produktion beim Druck von Zeit- 
schriften (Arnamo). L 84. 


Papier Prüfung mikroskopisch 

— Die mikroskopische Auswertung von 
oberflächenveredelten Papieren 
(Bergh, Thomin). L 22. 


Papier Prüfung optisch 

— Optische Eigenschaften von Beleg- 
leserpapieren für die elektronische 
Datenverarbeitung (Peltz, Heiszler, 
Hieke). S. 217. 

— Selektive Füllstoffretention und opti- 
sche Eigenschaften des Papiers (Pum- 
mer). S. 417. 

— Merkblatt V/22/72 — Prüfung von Pa- 
pier, Karton und Pappe — Messung 
des Glanzes S. 54. 

— Vorrichtung zur optischen Ermittlung 
von Fehlstellen in einer sich bewe- 
genden iviaterialbahn (Kottman). DBP 
1 648 480. L 15. 

— Farbmessung im Produktionsgang: 
derzeitiger Stand (Wickstrom). L 24. 
— Erfahrungen mit einem Transmissions- 
opazimeter zur Regelung und Kon- 
trolle der Opazität in der Maschine 

(Lodzinski). L 39. 

— Fotometrische Messung von Papier- 
eigenschaften in der Maschine. Be- 
richt über den derzeitigen Stand 
(Cook). L 47. 

— Optisch-photometrische Meßverfahren 
für die Praxis des Papiermachers 
(Schwab). L 66. 

— Optische Eigenschaften von Papieren, 
die unter Verwendung verschiedener 
Retentionsmittel hergestellt wurden 
(Pummer). L 84. 


Papier Prüfung physikalisch: allgemein 

— Zur Automatisierung der Papierprü- 
fung in Betriebskontroll- und For- 
schungslaboratorien (Baumgarten, 
Göttsching). S. 553. 

— Ultraschallmethoden zur Messung des 
Elastizitätsmoduls von Papier (Papa- 
dakis). L 38. 

— Schnellanalyse des Titandioxidgehal- 
tes in Papieren (Baumann). L 47. 


Papier Prüfung physikalisch: 

Biegefestigkeit, Falzzahl 

— Beurteilung einer Falzfestigkeits-Prüf- 
methode zur Untersuchung der Alte- 
rung von Papier (Cardwell, Lyon, Lu- 
ner). L 19. 


Papier Prüfung physikalisch: 

Fortreißfestigkeit 

— Entwicklung einer elektronischen Ab- 
lesung für den Elmendorf-Fortreiß- 
festigkeitsprüfer (Yarber, Zdzieborski). 
L 12. 


Papier Prüfung physikalisch: 

Klimatisierung, Feuchtigkeit 

— Einfluß der Änderung der relativen 
Luftfeuchtigkeit während des Kriech- 
versuches auf die Eigenschaften von 
Prüfblättern (Byrd). L 18. 


Papier Prüfung physikalisch: 

Oberflächeneigenschaften 

— Merkblatt \V/23/73, Prüfung von Pa- 
pier, Karton und Pappe. Bestimmung 
der Glätte nach Bekk. S. 387. 

— Merkblatt \W/24/73, Prüfung von Pa- 
pier, Karton und Pappe. Bestimmung 
der Rauhigkeit (Glätte) nach Bendt- 
sen. S. 434. 

— Photoelektrisches Gerät zum Feststel- 
len von Oberflächenerhebungen, z.B. 
Fältchen, auf sich bewegenden Bah- 
nen aus Flachmaterial mit normaler- 
weise glatter Oberfläche, z. B. Papier. 
(Nash). DBP 1648630. L 15. 

— Ein Vergleich von Glätteprüfern (Gun- 
ning). L 55. 

— Infrarotstreuung als Methode zur Mes- 
sung der Papierrauhigkeit (Warren, 
Peel). L 84. 


Papier Prüfung physikalisch: 

Wolkigkeit, Durchsicht 

— Analyse der Massenverteilung über 
kleine Bereiche durch Beta-Radiogra- 
phie (Hellawell). L 84. 


Papier Spezialpapier: 
RBal 1 2 





— Optische Eigenschaften von Beleg- 
leserpapieren für die elektronische 
Datenverarbeitung (Peltz, Heiszler, 
Hieke). S. 217. 


Papier Spezialpapier: 

dehnbares Papier 

— Verfahren und Vorrichtung zum Sati- 
nieren dehnbaren Papiers (Welsh). 
DBP 1 546 332. L 36. 

— Verfahren zum Herstellen von unge- 
krepptem Papier (Valkama). Österr. 
Pat. 298 970. L 64. 


Papier Spezialpapier: 

Dekorpapier 

— Verfahren zur Herstellung von gehär- 
teten, Kunststoff enthaltenden Papier- 
deckschichten für Unterlagen (Bauer, 
Holzer, Schmidt). DBP 1546451. L 20. 

— Verfahren zur Herstellung von mit Me- 
laminharzen imprägnierten Papieren 
(Bauer, Holzer, Schmidt). DBP 
1469570. L 20. 

— Die Imprägnierungstechnologie zur 
Herstellung kunstharzimprägnierter 
Papiere (Klein). L 85. 


Papier Spezialpapier: Druckpapier 

— Druckträger, wie ungestrichenes Pa- 
pier, Karton, Pappe, Folien, mit ver- 
besserter  Bedruckbarkeit infolge 
Trocknungsaktivierung (Bleier). Österr. 
Pat. 300 547. L 20. 

— Superkalandrieren und dessen Ein- 
fluß auf die Bedruckbarkeit (Münch). 
L 68. 


Papier Spezialpapier: 

Durchschlagpapier 

— Beurteilung der Alterungsstabilität von 
Durchschlagpapieren (Wilson, Hebert). 
L 19. 
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Papier Spezialpapier: Feinpapier 

— Erfahrungen mit Hochleistungs-Fein- 
papiermaschinen (Patt, Schmidt). 
S. 545. 


Papier Spezialpapier: 

fettabweisendes Papier 

— DI- und fettabweisendes Papier durch 
Imprägnierung mit Fluorchemikalien 
(Rengel, Young). L 13. 


Papier Spezialpapier: 

fettdichtes Papier 

— Mehrlagiges Verpackungsmaterial aus 
Polyäthylen, Amylose und Papier 
(Kimmel, Young). US-Pat. 3 661 697. 
L52. 


Papier Spezialpapier: 

flammfestes Papier 

— Cellulosefasern enthaltendes, nichttex- 
tiles Produkt, insbesondere Papier, 
und Verfahren zur Herstellung desse|- 
ben (Tifft). Schweiz. Pat. 524 713. 
L 16. 


Papier Spezialpapier: Folienpapier 
— Papierfolie — Konkurrenz für konven- 
tionelles Papier? (Heimlich). L 6. 


Papier Spezialpapier: 

gestrichenes Papier 

— Bindemittel für Hochglanzpapierstriche 
(Wamsley et. al.). US-Pat. 3 634 298. 
L8. 

— Über die Messung der Abwanderung 
von Bindemittel aus Streichmassen in 
das Rohpapier (Jayme, Dämaso). L 13. 

— Die mikroskopische Auswertung von 
oberflächenveredelten Papieren 
(Bergh, Thomin). L 22. 

— Einfluß der Rohpapier-Eigenschaften 
auf die Eigenschaftsentwicklung von 
gestrichenen und satinierten Papieren 
(Voelker). L 26. 

— Mattgestrichene Papiere (Huggenber- 
ger, Niessner). L 33. 

— Variation der Eigenschaften von ge- 
strichenen Publikationspapieren quer 
zur Maschinenrichtung (Jenkins). L 41. 

— Verfahren zur Herstellung von ge- 
strichenem Papier (Imoto). US-Pat. 
3 650 805. L 44. 

— Untersuchung über die Druckfarben- 
Aufnahme von gestrichenen Papieren 
(Kelly, Russell, Graham). L 47. 

— Raster-Elektronenmikroskopie — Mög- 
lichkeiten der Papierbeürteilung (Klin- 
gele, Weigl). L 58. 

— Leichtes Polymer-Pigment. Seine An- 
wendung in Strichen (Heiser, Shand). 
L 60. 

— Anwendung von Heißluftfoils bei der 
Trocknung gestrichener Papiere (Ri- 
chardson, Lawton). L 69. 


Papier Spezialpapier: 

Glasfaserpapier 

— Herstellung von nichtbrennbarem Pa- 
pier (Lard). US-Pat. 3 640 763. L8. 


Papier Spezialpapier: 

Heißsiegelpapier 

— Faktoren, die die Heißsiegelfähigkeit 
von Polyvinylidenchlorid-Beschichtun- 
gen beeinflussen (Johnson, McKee). 
L 26. 

— Verfahren zur Herstellung von Faser- 
produkten mit heißsiegelbarer und be- 
druckbarer Oberfläche (N.N.). Österr. 
Pat. 304 256. L 56. 


Papier Spezialpapier: 

Hygienepapier 

— Biologisch abbaubares Hygienepapier 
(Willey, Ch., Willey, W. R., Willey, 
Ch. R.). US-Pat. 3 645 769. L51. 


Papier Spezialpapier: 

Lochkartenpapier 

— Mit Polyäthylenimin-Epoxyharzen mo- 
difiziertes Papier (Cortigene, Sher- 
man). US-Pat. 3 600 272. L 15. 


Papier Spezialpapier: 

LWC-Papier 

— Fortschritte bei Streichmaschinen für 
die Herstellung von LWC-Druckpapie- 
ren (Waldvogel). L 48. 


Papier Spezialpapier: Pauspapier 

— Verfahren zur Herstellung von Halb- 
stoff für die Papiererzeugung (N.N.). 
Österr. Pat. 301 320. L51. 


Papier Spezialpapier: 

Registrierpapier 

— Mit Polyäthylenimin-Epoxyharzen mo- 
difiziertes Papier (Cortigene, Sher- 
man). US-Pat. 3 600 272. L 15. 


Papier Spezialpapier: 

rutschfestes Papier 

— Rutschfestes Papier (Vossos). US-Pat. 
3649 348. L 55. 

— Geschäumtes Aluminiumoxid als Anti- 
Rutschmittel: Eigenschaften und Lei- 
stungsfähigkeit (Pellet). L 86. 

— Anti-Rutsch-Ausrüstung unter Ver- 
wendung von kolloidalem Silicium- 
dioxid (Flechter IJr.). L 86. 


Papier Spezialpapier: Sackpapier 

— Zur Beziehung zwischen der Fallprü- 
fung der Säcke und der mechanischen 
Festigkeit der Sackpapiere (Carlsson, 
Peuzkofer). L 76. 


Papier Spezialpapier: 

satiniertes Papier 

— Verfahren und Vorrichtung zum Sati- 
nieren dehnbaren Papiers (Welsh). 
DBP 1 546 332. L 36. 


Papier Spezialpapier: 

saugfähiges Papier 

— Absorptionsfähiges Papier aus phos- 
phorylierten Cellulosefasern (Bernar- 
din). US-Pat. 3 658 790. L 52. 


Papier Spezialpapier: 

Streichrohpapier 

— Einfluß der Rohpapier-Eigenschaften 
auf die Eigenschaftsentwicklung von 
gestrichenen und satinierten Papieren 
(Voelker). L 26. 

— Praktische Erfahrungen beim Einsatz 
einer Leimpresse zum Vorstreichen 
von Streichrohpapier (Scheithauer, 
Klecz). L 77. 


Papier Spezialpapier: 

synthetisches Papier 

— Papierfolie — Konkurrenz für konven- 
tionelles Papier? (Heimlich). L 6. 

— Verfahren zur Herstellung eines pa- 
pierähnlichen Kunststofferzeugnisses 
mit geschlossenen Zeilen (Mähönen). 
Schweiz. Pat. 523940. L 16. 


Papier Spezialpapier: 

Tissuepapier 

—Die Entwicklung der europäischen 
Tissue-Industrie auf Grundlage ° der 


Einfilz-Tissuemaschine (Weisshuhn). 

— Erfahrungen aus der Tissue-Erzeugung 
(Pohl). S. 570. 

— Verbesserter Wasserkreislauf bei der 
Tissue-Herstellung (LeCompte). L 69. 


Papier Spezialpapier: 

Trennpapier 

— Verfahren zur Herstellung von Papier 
(N.N.). Osterr. Pat. 302 808. L 52. 


Papier Spezialpapier: 

wasserfestes Papier 

— Verfahren zur Herstellung von Papier 
(N.N.). Osterr. Pat. 302 808. L 52. 

— Mehrlagiges Verpackungsmaterial aus 
Polyäthylen, Amylose und Papier 
(Kimmel, Young). US-Pat. 3 661 697. 
L52. 


Papier Spezialpapier: 
Zeitungsdruckpapi 





_ Eine empirische Methode zur Prüfung 
der Oberflächenfestigkeit von Offset- 
Zeitungsdruckpapieren (Kuvaja). L41. 


Papier Spezialpapier: 

Zellstoffwatte 

— Die Video-Anaiytik als Bestimmungs- 
methode zur Beurteilung des Absorp- 
tionsverhaltens von Saugkörpern cel- 
lulosischen Aufbaues (Hechler). S. 84. 


Papier Spezialpapier: 

Zigarettenpapier 

— Verfahren zur Herstellung von Halb- 
stoff für die Papiererzeugung (N.N.). 
Osterr. Pat. 301 320. L51. 


Papier Streichen allgemein 

— 23. TAPPI-Coating-Konferenz 1972 in 
San Francisco (Kilpper). S. 48. 

— Mattgestrichene Papiere (Huggenber- 
ger, Niessner). L 33. 

— Einsatz synthetischer Binder in der 
Streicherei (Müller). L 68. 

— Der Einfluß von Hydrokolloiden auf 
die Verarbeitbarkeit von Streichmas- 
sen sowie auf die Eigenschaften ge- 
strichener Papiere (Barber). L 48. 

— Einige Gesichtspunkte über den Ein- 
fluß des Streichens auf die Bedruck- 
barkeitseigenschaften von Papier — 
eine vorbereitende Laborstudie (Lars- 
son). L 54. 

— Die Flüssigkeitsmigration und ihre Be- 
deutung für das Streichen am Blatt- 
rakel (Windle, Beazley). L61. 

— Hochgeschwindigkeits-Luftbürsten- 
Streichmaschine. Kontrollierte Binde- 
mittelwanderung (Thomin, Bergh, Kog- 
ler). L 78. 

— Kontrollierte Bindemittelwanderung 
(Bergh, Thomin, Kogler). L 85. 


Papier Streichen Maschinen 

— Zur Problematik schneller Luftmesser 
für Pigmentstriche (Bendheuer, Peters). 
S. 599. 

— Fortschritte bei Streichmaschinen für 
die Herstellung von LWC-Druckpapie- 
ren (Waldvogel). L 48. 

— Streichkopf zum Auftragen von 
Streichmassen auf laufende Bahnen, 
insbesondere Papierbahnen (Krautz- 
berger, Geistbeck). DBP 1 908 163. 
L 56. 

— Das Streichen von Schachtelkarton 
(Peters). L 69. 
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— Hochgeschwindigkeits-Luftbürsten- 
Streichmaschine. Kontrollierte Binde- 
mittelwanderung (Thomin, Bergh, Kog- 
ler). L 78. 

—Die Billblade-Methode für das Strei- 
chen von Papier (Kringstad). L 78. 


Papier Trocknung 

— Mikrowellentrocknung von Papier. Eine 
experimentelle Untersuchung (Anders- 
son, Hedvall, Berggren, Fähraeus). 
L 19. 

— Einfluß der Trocknungsspannung auf 
die Eigenschaften von Prüfblättern 
(Parsons). L 25. 

— Vorrichtung zum Trocknen von Bahn- 
material, insbesondere einer Papier- 
bahn (Soininen). DBP 1629 124. L 64. 

— Anwendung von Heißluftfoils bei der 
Trocknung gestrichener Papiere (Ri- 
chardson, Lawton). L 69. 

— Saugtrocknung von Papier 
Keffer). L 77. 

— Hochgeschwindigkeits-Luftbürsten- 
Streichmaschine. Kontrollierte Binde- 
mittelwanderung (Thomin, Bergh, Kog- 
ler). L 78. 

— Kontrollierte Bindemittelwanderung 
(Bergh, Thomin, Kogler). L 85. 


(Baines, 


Papier Verarbeitung 

— Faktoren, die die Heißsiegelfähigkeit 
von Polyvinylidenchlorid-Beschichtun- 
gen beeinflussen (Johnson, McKee). 
L 26. 


Papier Verarbeitung Maschinen 

— Automatische Bahnkantenregelungen — 
Gewinn durch Genauigkeit (Küster). 
L 22. 

— Saugzylinder oder Saugmesser? (Bre- 
mer). L 68. 

— Papierrollen-Wickelmaschine mit meh- 
reren Wickelwellen (Schmidt, Mülfarth). 
DBP 1 803 309. L 79. 

— Wickelstand für eine Rolle aus Papier 
oder anderem Bahnmaterial (Moore). 
DBP 1574 312. L 79. 


Pappe und Karton Eigenschaften 

— Mit Polyacrylnitril gepfropfte Pappe. 
I. Pfropfung und Charakterisierung. 
Il. Physikalische und mechanische Ei- 
genschaften (Su, Goldstein). L 3. 


Pappe und Karton Herstellung 
— Kostenminimierung in der Pappenindu- 


strie durch lineare Programmierung 
(Bugdahl, Waibel, Hilpert). S. 422. 

— Die Verwendung von Kiefern-Stubben- 
holz zur Liner-Pappen-Herstellung 
(Stewart, Diaz). L 1. 

— Flächengewichtsprofilanalyse einiger 
Mehrlagen-Former (Kingsnorth, Bucha- 
nan, Jones). L 39. 

— Ausrüstung automatischer Linien für 
die Herstellung von Formatpappen 
(Schepers, Maurer). L 60. 


Pappe und Karton Maschinen 

— Tampella-Vakuumformer und Accu- 
Forma; Entwicklungen und Betriebs- 
erfahrungen (von Pfaler). L 38. 

— Former zur Herstellung schwerer mehr- 
lagiger Pappen (McCormick). L 38. 

— Der Escher-Wyss-Former (Biörnstad). 
L 38. 

— Inverform-Entwicklung zur Herstellung 
mehrlagiger Kartons (Attwood). L 38. 

— Flächengewichtsprofilanalyse einiger 
Mehrlagen-Former (Kingsnorth, Bucha- 
nan, Jones). L 39. 


18 


Pappe und Karton Prüfung 

— Einfluß von Änderungen der relativen 
Luftfeuchtigkeit auf das Kriechen unter 
Kompression von Wellpappeverpak- 
kungen (Byrd). L 27. 


Pappe und Karton Streichen 

— Das Streichen von Schachtelkarton 
(Peters). L 69. 

— Einfluß wasserlöslicher Bindemittel auf 
die Qualität gestrichener Kartons 
(Göttsching, Helyes). L 77. 

— Spezielle Techniken zur Trocknung von 
luftbürstengestrichenem Rundsiebkar- 
ton (Gallino). L 78. 


Pappe und Karton Trocknung 

— Spezielle Techniken zur Trocknung von 
luftbürstengestrichenem Rundsiebkar- 
ton (Gallino). L 78. 


Pappe und Karton Veredlung 

— Mit Polyacrylnitril gepfropfte Pappe. 
I. Pfropfung und Charakterisierung. 
Il. Physikalische und mechanische Ei- 
genschaften (Su, Goldstein). L 3. 

— Einrichtung zum Imprägnieren von in 
Längsrichtung vorbewegtem Wellkar- 
ton (Hoelzinger et. al.). Schweiz. Pat. 
522 787. L 56. 

— Der Einfluß der Luftfeuchtigkeit und 
verschiedener \Veredlungsstufen auf 
die Eigenschaften der Wellpappe und 
der Kisten (Toroi, Olkinuora). L 60. 

— Geschäumtes Aluminiumoxid als Anti- 
Rutschmittel: Eigenschaften und Lei- 
stungsfähigkeit (Pellet). L 86. 

— Anti-Rutsch-Ausrüstung unter Verwen- 
dung von kolloidalem Siliciumdioxid 
(Flechter Ir.). L 86. 


Pappe und Karton Wellpappe 

— Zur Frage der Druckverfahren, Eig- 
nung und Perspektiven für das Be- 
drucken von Wellpappe (Machäf). L7. 

— Weniger Abfall bei der Erzeugung von 
Wellpappe und Emballagen (Il) (Sedi- 
vy). L7. 

— Faktoren, welche cr Klebefähigkeit 
beeinflussen (Nordman, Toroi). L 12. 

— Oberflächenleimung von Wellpappe- 
linern (Mowry). US-Pat. 3644 167. 
L15 

— Stärke-Tannin-Klebstoffe für 
pappe (McKenzie, Yuritta). L 27. 

— Einfluß von Änderungen der relativen 
Luftfeuchtigkeit auf das Kriechen unter 
Kompression von Wellpappeverpak- 
kungen (Byrd). L 27. 

— Laminat zur Herstellung von Well- 
pappe (Moilanen). DBP 1511 278. L 28. 

— Einrichtung zum Imprägnieren von in 
Längsrichtung vorbewegtem Wellkarton 
(Hoelzinger et. al.) Schweiz. Pat. 
522 787. L 56. 

— Der Einfluß der Luftfeuchtigkeit und 
verschiedener \Veredlungsstufen auf 
die Eigenschaften der Wellpappe und 
der Kisten (Toroi, Olkinuora). L 60. 


Well- 


Peroxid 

— Einfluß von Alkylperoxid beim Hoch- 
ausbeuteaufschlußB von Pappelholz 
(Nicholls, Peckham, Van Drunen). L 1. 

— Aufeinanderfolgende Behandlung von 
Holzschliff mit Wasserstoffperoxid und 
Ozon. Das Paprizone-Verfahren. Ein- 
fluß auf Weißgrad und Festigkeit (Lie- 
bergott). L 6. 


— Verfahren zur Peroxidbleiche von Holz- 
schliff (Lincoln, Meyers). US-Pat. 
3645 840. L 35. 

— Bleiche von Holzschliff (N.N.). 

Brit. Pat. 1 274 615. L 35. 

— Bleiche von Halbzellstoff mit Peroxid- 
Silikat-Bleichflotten (Grangaard). US- 
Pat. 3 650 887. L 50. 

— Verfahren mit sauerstoffhaltigen 
Bleichmitteln (Berndt). L 75. 


Pigmente 

— Zeta-Potential-Messungen mit dem 
elektrophoretischen »Massen-Trans- 
port-Analysator« (Schempp, Schurz). 
S. 257. 

— Magnesiumhydroxid enthaltendes Pa- 
pier (Maskal, Thompson, Heikel). US- 
Pat. 3 639 158. L 20. 

— Beurteilung der Eigenschaften von 
Pigmentdispersionen mittels Raster- 
elektronenmikroskopie (Walbaum). 

L 24. 

— Kennzeichnung disperser Systeme, 
Teilchengrößenanalyse (Leschonski). 
L2. 

— Hochgeschwindigkeitsdispergierung 
von Calciumcarbonat (Hall). L 40. 

— Leichtes Polymerpigment (Heiser, 
Shand). L 48. 

— Verfahren zur Herstellung von Satin- 
weiß (Murray, Brodhag). US-Pat. 
3 660 131. L52. 

— Leichtes Polymer-Pigment. Seine An- 
wendung in Strichen (Heiser, Shand). 
L 60. 


Polymerisationsgrad 

— Messung des Durchschnittspolymeri- 
sationsgrades (DP) der Cellulose aus 
in Longitudinalrichtung gepreßtem Holz 
(Keith). L 11. 

— Spektroskopische Untersuchung von 
Cellulose, abgebauter Cellulose und 
ihrer Phenylhydrazin-Derivate im Hin- 
blick auf die Beurteilung des Abbaus 
(Blair, Cromie). L 31. 

— Latente Schädigungen an Cellulose- 
fasern (Agster). L 83. 


Polysaccharide 

— Polysaccharidsynthese aus Mono- und 
Oligosacchariden durch Einwirkung 
von Phosphorpentoxid in Dimethylsulf- 
oxid (Hirano, Kashimura, Kosaka, Ono- 
dera). L4. 


Produktionskontrolle 

— Rationeller Einsatz eines automatisier- 
ten Atomabsorptionsspketrophotome- 
ters in einem Sulfitzellstoffwerk (Bayer, 
Jäschke). L5. 


Pyrolyse 

— Untersuchungen über den thermischen 
Abbau der Cellulose und ihrer Deri- 
vate (Ko$ik, Luzäkova, Reiser). L 21. 


Qualitätskontrolle 

— Vorrichtung zur optischen Ermittlung 
von Fehlstellen in einer sich bewegen- 
den Materialbahn (Kottman). DBP 
1648 480. L 15. 

— Photoelektrisches Gerät zum Feststel- 
len von Oberflächenerhebungen, z. B. 
Fältchen, auf sich bewegenden Bahnen 
aus Flachmaterial mit normalerweise 
glatter Oberfläche, z. B. Papier (Nash). 
DBP 1 648 630. L 15. 

— Anwendung der Flächengewichts- und 
Feuchtigkeitsmessung in der Maschine 
zur Qualitätskontrolle (Newell). L 39. 
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— Variation der Eigenschaften von ge- 
strichenen Publikationspapieren quer 
zur Maschinenrichtung (Jenskins). L 41. 


Quellung, Quellwert 

— Ergebnisse von Quellungsuntersuchun- 
gen an Papier mit einem neuen Gerät 
(Grebe, Hofer). S. 576. 

— Zusammenhang zwischen Wasserrück- 
haltevermögen und Fasersättigungs- 
punkt (Scallan, Carles). L 11. 

— Untersuchungen zur Quellung und Lö- 
sung von Cellulose in aminhaltigen 
Flüssigkeitsgemischen (Koura, Schlie- 
cher). L 58. 


Retention 

— Selektive Füllstoffretention und opti- 
sche Eigenschaften des Papiers (Pum- 
mer). S. 417. 

— Stärkeanthranilat als Retentionsmittel 
(Parmerter). US-Pat. 3 620 013. L8. 

— Naßfestes carboxyliertes Cellulose- 
material, das Melamin-Formaldehyd- 
Harze enthält (Chene, Quiles, Lafaye). 
US-Pat. 3 657 066. L51. 

— Retention von Füllstoffen bei der Blatt- 
bildung (Britt). L 54. 

— Änderung der Oberflächenladung von 
Zellstoffasern während des Zusatzes 
von synthetischen Polymeren bei der 
Mahlung (Latimer, Gill). L 76. 

— Stärkederivate und Umweltschutz (La- 
seur). L 86. 


Rheologie 

— Die rheologischen Eigenschaften von 
Viskoselösungen als Funktion ihres 
Aufbaus (Meßner, Peterson). S. 373. 


Röntgenographie 

— Über vergleichende Messungen der 
Kristallinität von Cellulose nach der 
Röntgen- und WRV-Methode (Jayme, 
Islam). S.1. 

— Messungen der Kristallinität und der 
Kristallitgröße in Cellulosefasern: 
1. Ramie und Fortisan (Hindeleh, John- 
son). L3. 

— Röntgenographische Untersuchungen 
über den Einfluß der Feuchtigkeit auf 
den kristallinen Zustand der Cellulose 
(Seitsonen, Mikkonen). L 4. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: allgemein 

— Dosiermethoden für chemische Hilfs- 
stoffe (Luchtenberg). S. 282. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Alginate 

— Alginate in der Papierherstellung 
(Bruce). L 40. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Bindemittel 

— Bindemittel für Hochglanzpapierstriche 
(Wamsley et. al.). US-Pat. 3 634 298. 
L8 


— Über die Messung der Abwanderung 
von Bindemittel aus Streichmassen in 
das Rohpapier (Jayme, Dämaso). L 13. 

— Ein neues Verfahren zur Anwendung 
von Latex-Bindern in Papier und Vlies- 
stoffen (Ford). L 33. 

— Bindemittel für Pigmentstreichmassen 
(N. N.). Brit. Pat. 1 275 466. L 52. 

— Verfahren zur Herstellung von Faser- 
produkten mit heißsiegelbarer und be- 
druckbarer Oberfläche (N. N.). (Österr. 
Pat. 304 256. L 56. 


— Einsatz synthetischer Binder in der 
Streicherei (Müller). L 68. 

— Einfluß wasserlöslicher Bindemittel auf 
die Qualität gestrichener Kartons 
(Göttsching, Helyes). L 77. 

— Kontrollierte Bindemittelwanderung 
(Bergh, Thomin, Kogler). L 85. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Calciumcarbonat 

— Verwendung von säurestabiler Kreide 
als Füllstoff (Coleman). L 12. 

— Hochgeschwindigkeitsdispergierung 
von Calciumcarbonat (Hall). L 40. 

— Kontinuierliches Verfahren zur Herstel- 
lung einer stabilen niedrigviskosen 
Aufschlämmung mit hohem Calcium- 
carbonatgehalt zum Beschichten von 
Papier (Leaf, Hall, Davis). DBP 
1 240 384. L 52. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Dispergiermittel 

— Die Wirkungsweise der Dispergier- 
mittel in der Papierstreicherei (Roh- 
mann). L 32. 

— Kontinuierliches Verfahren zur Herstel- 
lung einer stabilen niedrigviskosen 
Aufschlämmung mit hohem Calcium- 
carbonatgehalt zum Beschichten von 
Papier (Leaf, Hall, Davis). DPB 
1 240 384. L 52. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Entwässerungshilfen 

— Verfahren zur Verbesserung der Ent- 
wässerungsfähigkeit von Cellulose- 
fasersuspensionen mit Polymeren von 
N-Vinyl-N-Methyl-Formamid (Laube, 
Ulmschneider, Nischwith). US-Pat. 
3 597 314. L 15. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Flockungsmittel 

— Die Wirkung mehrwertiger Anionen in 
Faserstoffsuspensionen mit polymeren 
Entwässerungshilfen (Moore). L 54. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Fluorverbindungen 

— DI- und fettabweisendes Papier durch 
Imprägnierung mit Fluorchemikalien 
(Rengel, Young). L 13. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Formaldehyd 

— Bestimmung geringer 
konzentrationen 
C-14 
S. 648. 


Formaldehyd- 
in Papier mit Hilfe 
markierter Nukleide (Nitzl). 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Getreidemehl 

— Kationische Aminoäthyl-Getreidemehle 
(Rankin, Lancaster, Phillips, McClen- 
don). L 40. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Harzleim 

— Papierleim aus von Neutralstoffen 
freien Harzsäuren (Hedrick, Summers, 
Lewis). US-Pat. 3 654 256. L 56. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 
herstellung: Kaolin 

— Bestimmung von Spurenmetallen in 
Füll- und Streichclays (Triglia, Huege). 
LS. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Magnesiumhydroxid 

— Magnesiumhydroxid enthaltendes Pa- 
pier (Maskal, Thompson, Heikel). US- 
Pat. 3 639 158. L 20. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Mannogalactan 

— Einfluß des Mannangehalts auf die Ei- 
genschaften von modifizierten Guar- 
gum als Mahlzusatz (Dugal, Swanson). 
L6. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: oberflächenaktive Stoffe 

— Cellulose- und Papierweichmachung 
mit Hilfe kationenaktiver Tenside 
(Nitzl, Dietl). S. 41. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Optische Aufheller 

— Schnelle qualitative Methode zur Un- 
terscheidung natürlicher und durch 
optisch Aufheller herbeigeführter 
Fluoreszenz im Papier (Abadie-Mau- 
mert, Soteland). L 13. 

— Verfahren zum gleichmäßigen Färben 
und/oder optischen Aufhellen von Pa- 
pierstoff in der Masse (Schmid). 
Schweiz. Pat. 520 821. L 16. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Paraffine 

— Wachse und Paraffine als Veredelungs- 
mittel (N. N.). L40. 


Rohstoffe nicht faserige für Papier- 

herstellung: Polyacrylamid 

— Hochmolekulare Flockungsmittel 
Kawagoe). L 40. 

— Polyacrylamide als Hilfsmittel bei Ab- 
wasserproblemen (Fisher). L 78. 


(Ito, 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Polymere 

— Änderung der Oberflächenladung von 
Zellstoffasern während des Zusatzes 
von synthetischen Polymeren bei der 
Mahlung (Latimer, Gill). L 76. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Polyvinylalkohol 

— Polyvinylalkohol als Bindemittel in 
Streichmassen (Miller, Kennedy). L 26. 

— Verfahren zur Herstellung von gestri- 
chenem Papier (lmoto). US-Pat. 
3 650 805. L 44. 

— Oberflächenbehandlung mit 
und unlöslichen 
(Luciani). L 61. 


löslichen 
Polyvinylalkoholen 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Retentionsmittel 

— Optische Eigenschaften von Papieren, 
die unter Verwendung verschiedener 
Retentionsmittel hergestellt wurden 
(Pummer). L 84. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Satinweiß 

— Verfahren zur Herstellung von Satin- 
weiß (Murray, Brodhag). US-Pat. 
3 660 131. L52. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Sojaprotein 

— Erfahrungen und Entwicklungstenden- 
zen auf dem Gebiet von isoliertem 
Soja-Protein für das Streichen von Pa- 
pier (Björklund). L 61. 
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Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Stärke 

— Verfahren zur Herstellung von Stärke 
mit erhöhter Gelfestigkeit (Hullinger 
et al.). US-Pat. 3 640 842. L8. 

— Herstellung von Papier unter Verwen- 
dung kationischer Stärkekomplexe 
(Buckman, Lutey, Jennings). US-Pat. 
3 639 209. L20 

— Hinweise auf eine Kern-Mantel-Struk- 
tur im Korn der Kartoffelknollen- 
Stärke (Gruber, John, Alloush, Schurz). 
L 24. 

— Untersuchungen des Einflusses der 
Amylose/lod-Komplexierung auf die 
Konformation der Amylose in wäßrigen 
Lösungen (Senior, Hamori). L 37. 

— Enzymatisch beschleunigte Entfernung 
der Trübung in der ersten Klärstufe 
(Schwonke, Davis). L 49. 

— Versuche zur Quellung des Kartoffel- 
stärkekorns (Gruber, John, Schurz). 
L 58. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Stärkederivate 

— Stärkeanthranilat als Retentionsmittel 
(Parmerter). US-Pat. 3 620 913. L8. 

— Carbamoyläthyl-Weizenmehl als Naß- 
und Trockenfestmittel für Papier 
(Smith, Gordon, Doane, Russell). L 13. 

— Herstellung von Papier unter Verwen- 
dung kationischer Stärkekomplexe 
(Buckman, Lutey, Jennings). US-Pat. 
3 639 209. L 20. 

— Kationische Epoxypropyl-Stärken und 
-Mehle als Massezusatz (Wing, Doane, 
Russel). L 32. 

— Kationische Aminoäthyl-Getreidemehle 
(Rankin, Lancaster, Phillips, McClen- 
don). L40 

— Stärkederivate und Umweltschutz 
(Laseur). L 86 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstellung: Wachse 

— Wachse und Paraffine als Verede- 
ıungsmittel (N.N.). L40 


Rohstoffe nicht fasrige für Papier- 

herstelliung: Weichmacher 

— Cellulose- und Papierweichmachung 
mit Hilfe kationenaktiver Tenside 
(Nitzl, Diet!). S. 41 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoff- 

herstellung: Harnstoff 

— Zellstoffaufschlußverfahren mit Sulfit- 
kochlauge (Heald, Robertson). DBP 
1 692 885. L 88 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoff- 

herstellung: Phenol 

— Über den Holzaufschluß mit Phenolen 
(Schweers, de los Angeles Rechy). 
S. 636 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoff- 

herstellung: Schwefelwasserstoff 

— Schwefelwasserstoffaufschluß. Teil Il: 
Variable der 2. Stufe und Zellstoff- 
eigenschaften (Hartler, Olsson). L81. 


Rohstoffe nicht faserige für Zellstoff- 

herstellung: Sulfaminsäure 

— Beiträge zur Kenntnis des Einflusses 
von Sulfaminsäure auf den Prozeß 
der Na-Hypochloritbleiche (Milakar, 
lliskovie, Jovie, Birovljev). L 10. 
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Rohstoffe pflanzliche: allgemein 

— Non-wood plant fibres als große Re- 
serve für die Zellstoffherstellung 
(Atchison). L 45. 


Rohstoffe pflanzliche: Bagasse 

— Möglichkeiten zur Verwendung von 
Reisstroh-, Bagasse- und Schilfzell- 
stoffen in einigen Papiersorten. (Ah- 
med, Obrocea, Petrovan, Simionescu). 
L 45. 


Rohstoffe pflanzliche: Jutestengel 
— Reyonzellstoff aus Jutestengeln (Saha, 
Das Gupta, Mazumdar). L 45. 


Rohstoffe pflanzliche: Reisstroh 

— Möglichkeiten zur Verwendung von 
Reisstroh-, Bagasse- und Schilfzell- 
stoffen in einigen Papiersorten (Ah- 
med, Obrocea, Petrovan, Simionescu). 
L 45. 


Rohstoffe pflanzliche: Reisstroh, Hirse- 

stengel, Reisschalen 

— Verfahren zur chemobiologischen Her- 
stellung von Zellstoff aus annuellen 
Pflanzen und aus ihren Abfällen 
(Rozsa, Simon, Schlanger). Schweiz. 
Pat. 529 883. L 43. 


Rohstoffe pflanzliche: Schilf 

— Möglichkeiten zur Verwendung von 
Reisstroh-, Bagasse- und Schilfzell- 
stoffen in einigen Papiersorten (Ah- 
med, Obrocea, Petrovan, Simionescu). 
L 45. 


Sauerstoffbehandlung 

— Delignifizierung von Hochausbeute- 
Zellstoffen mit Sauerstoff und Alkali 
(Hou-min Chang, Kleppe). L 29. 

— Sauerstoff-Alkali-Behandlung von He- 
micellulosen. 2. Versuche mit Birken- 
xylan (Kolmodin, Samuelson). L 29. 

— Sauerstoffbleiche in Husum, Schwe- 
den (Serafin, Jamieson). L 30. 

— Delignifizierung von Hochausbeute- 
zellstoffen mit Sauerstoff und Alkali. 
I. Untersuchungen an Südkiefernholz 
(Kleppe, Chang, Eckert). L 37. 

— Reaktionen der Kohlehydrate bei der 
Sauerstoffbleiche. Teil Il. Stabilität von 
Aldonsäure-Endgruppen (Malinen, 
Sjöström, Ylijoki). L 37. 

— Sauerstoffbleiche nach 17monatigem 
Betrieb (Rowlandson). L 37. 

— Der Einfluß des Sauerstoffaufschlus- 
ses auf Toxizität und Farbe des Ab- 
wassers (Worster, Pudek). L 41. 

— Oxydation und Wiederverwendung 
von Ablaugen des alkalischen Sauer- 
stoffaufschlusses (Pradt, Gitchel, Hoff- 
man). US-Pat. 3 654 070. I 44. 

— Verfahren zur Behandlung von Cellu- 
losematerial, aus dem Metallionen ent- 
fernt wurden, mit Alkali und Sauer- 
stoff in Gegenwart einer komplexen 
Magnesiumverbindung (Noreus, Sa- 
muelson). US-Pat. 3 652 385. L 44. 

— Delignifizierung und Bleiche von Zell- 
stoff mit Sauerstoffgas im alkalischen 
Medium in Gegenwart eines Protek- 
tors, (Smith, Calvert, Robert, Viallet). 
US-Pat. 3 657 065. L 50. 

— Die Integration der Sauerstoffbleiche 
in die Wäsche des ungebleichten Sul- 
fatzellstoffs (Jamieson, Smedman) 
L 65. 


— Oxydativer Abbau von phenolischen 
Lignin-Modellverbindungen mit Sauer- 
stoff und Alkali (Eckert, Chang, Tuk- 
ker). L 74. 

— Mechanismus der Verhinderung des 
Celluloseabbaus während der Sauer- 
stoffbleiche durch Magnesiumverbin- 
dungen (Gilbert, Pavlovova, Rapson). 
L 78. 

— Delignifiziercung von Hochausbeute- 
Kiefern-Natronzellstoffen mit Sauer- 
stoff und Alkali (Chang, McKean, 
Seay). L 82. 

— Über den Abbau der Cellulose bei der 
Sauerstoffbleiche (Akim). L 83. 

— Verfahren zum Aufschließen von Holz 
bzw. Holzschnitzeln (N. N.). Österr. 
Pat. 304 251. L 87. 


Saugvorrichtungen 

— Kunststoffsiebe und Kunststoffsauger- 
beläge (N. N.). S. 299. 

— Saugkasten für die Siebpartie einer 
Langsieb-Papiermaschine. (Peltola). 
DBP 1 511 225. L 36. 

— Zellensaugwalze für Papierentwässe- 
rung (Hueber). DBP 1 611 759. L 64. 


Srh 


— Entschäumen und Entlüften der Stoff- 
suspension (Melzer, Poschmann). 
S. 229. 


Sicherheit, Unfälle 

— Feuerlüftung in der Papierindustrie 
(Küspert, Reuter). S. 297. 

— Untersuchung _sicherheitstechnischer 
Einrichtungen an Rollenschneidmaschi- 
nen (Thomä). L 25. 
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Siebe 
— Kunststoffsiebe und Kunststoffsauger- 
beläge (N.N.). S. 299. 


Siebtücher 

— Durchlässigkeit und Luftförderung in 
Trockenfilzen und Siebtüchern (Edgar 
Ir). L31. 


Sortierung, Siebung 

— Der Johnson-Fractionator und einige 
seiner Einsatzmöglichkeiten in der 
Zellstoff- und Papierindustrie (N. N.). 
S. 105. 


Spektralphotometrie 

— Die UV-Spektren von Cellulose und 
einigen Modellverbindungen (Bos). 
#3, 

— Spektroskopische Untersuchung von 
Cellulose, abgebauter Cellulose und 
ihrer Phenylhydrazin-Derivate im Hin- 
blick auf die Beurteilung des Abbaus 
(Blair, Cromie). L 31. 


Standardprüfmethoden: Zellcheming 

— Merkblatt V/22/72 — Prüfung von Pa- 
pier, Karton und Pappe — Messung 
des Glanzes. S. 54. 


— Merkblatt V/23/73 — Prüfung von Pa- 
pier, Karton und Pappe. Bestimmung 
der Glätte nach Bekk. S. 387. 

— Merkblatt V/24/73 — Prüfung von Pa- 
pier, Karton und Pappe. Bestimmung 
der Rauhigkeit (Glätte) nach Bendtsen 
S. 434. 


Stoffaufbereitung 

— Die Entlüftung von Altpapierstoff — 
Deculator-Installation bei Seyfert, Rei- 
chenbach/Fils (Helbig). L 34. 
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— Auflösung von Zellstoff bei 
Stoffdichte (Wilkinson). L 48. 

— Wirbelabscheider zum Reinigen von 
Suspensionen (Trä). DBP 1 964 947. 
L51. 


hoher 


— Dimensionierung von Stapelbehältern 
und die Optimierung ihres Betriebes 
(Golemanov, Blomberg). L 62. 

— Stoffaufbereitungsanlagen für 
haltige Papiere (Zeeb). L 67. 

— Verfahren und Vorrichtung zum Ent- 
gasen einer wäßrigen Suspension von 
cellulosehaltigen Fasern (Wikdahl). 
DBP 1619942. L71. 

— Einrichtung zur Behandlung von Pulpe 
(Vann). DBF 1 806 662. L 72. 


holz- 


Streichmassen 

— Bindemittel für Hochglanzpapierstriche 
(Wamsley et al.). US-Pat. 3 634 298. 
L8. 

— Streichmasse (Takahashi, Tanaka). 
US-Pat. 3 629 166. L8. 

— Verfahren zur Herstellung von Papier- 
streichmassen (Forstner, Zima). 
Österr. Pat. 302 016. L 16. 

— Magnesiumhydroxid enthaltendes Pa- 
pier (Maskal, Thompson, Heikel). US- 
Pat. 3 639 158. L 20. 

— Polyvinylalkohol als Bindemittel in 
Streichmassen (Miller, Kennedy). L 26. 

— Die Wirkungsweise der Dispergier- 
mittel in der Papierstreicherei (Roh- 
mann). L 32. 

— Verfahren zur Herstellung von gestri- 
chenem Papier (lmoto). US-Pat. 
3 650 805. L 44. 

— Leichtes Polymerpigment (Heiser, 
Shand). L 48. 

— Der Einfluß von Hydrokolloiden auf 
die Verarbeitbarkeit von Streichmas- 
sen sowie auf die Eigenschaften ge- 
strichener Papiere (Barber). L 48. 

— Bindemittel für Pigmentstreichmassen 
(N. N.). Brit. Pat. 1 275 466. L 52. 

— Kontinuierliches Verfahren zur Her- 
stellung einer stabilen niedrigviskosen 
Aufschlämmung mit hohem Calcium- 
carbonatgehalt zum Beschichten von 
Papier (Leaf, Hall, Davis). DBP 
1 240 384. L 52. 

— Verfahren zur Herstellung von Faser- 
produkten mit heißsiegelbarer und be- 
druckbarer Oberfläche (N.N.). Österr. 
Pat. 304 256. L 56. 

— Leichtes Polymer-Pigment. Seine An- 
wendung in Strichen (Heiser, Shand). 
L 60. 

— Erfahrungen und Entwicklungstenden- 
zen auf dem Gebiet von isoliertem 
Soja-Protein für das Streichen von 
Papier (Björklund). L 61. 

— Einsatz synthetischer Binder 
Streicherei (Müller). L 68. 

— Kontinuierliche Streichfarbenaufberei- 
tung mit dem Fiscalin-Reaktor (Hans- 
son). L 68. 

— Ein einfaches Verfahren zur Messung 
des Wasserrückhaltevermögens von 
Streichfarvben — eine Variante der 
KNP-Methode (Wirths). L 76. 

— Einfluß wasserlöslicher Bindemittel auf 
die Qualität gestrichener Kartons 
(Göttsching, Helyes). L 77. 


in der 


Sulfatverfahren allgemein 

— Sulfataufschluß von Rinde enthalten- 
den Hackspänen (Horn, Auchter). L2. 

— Geruchsverminderung durch Oxyda- 
tion der Schwarzlauge mit Sauerstoff 


im Kocher (Kringstad, McKean, Libert, 
Kleppe, Laishong). L 9. 

— Neues Verfahren zur Entfernung von 
Merkaptan und Schwefelwasserstoff 
aus Gasen und Flüssigkeiten (Meuly, 
Ruff). L9. 

— Einfluß von Zeit, Temperatur und wirk- 
samem Alkali beim Sulfataufschluß 
von Zitterpappel (Hatton, Heijjas). 
L 17. 

— Farbvertiefung des Lignins während 
des Sulfataufschlusses (Nilsson, Norr- 
ström). L 23. 

— Herkunft toxischen Materials beim 
Sulfatverfahren (Bruynesteyn, Walden, 
Hill). L 35. 

— Geschlossener Wasserkreislauf für 
Sulfatfabriken für gebleichten Zell- 
stoff (Rapson, Reeve). L 42. 

— Der völlig geschlossene Kreislauf — 
Utopie oder Möglichkeit (Ranhagen). 
L 42. 

— Grundlegende Verfahren zur Untersu- 
chung der biologischen Schädlichkeit 
(Howard, Walden). L 49. 

— Erfahrungen der chemischen Vorreini- 
gung von Sulfatzellstoffabwasser mit 
Magnesiumchloridsole (Kaliendlauge) 
(Schmidt, Schladebach). L 49. 

— Versuche zur Tränkung von Kiefern- 
holzklötzchen mit Kochlauge nach vor- 
heriger Konditionierung mit Wasser- 
dampf in der Imprägnierphase des 
Sulfataufschlusses (Poller). L 57. 

— Über den Aufschluß ganzer Bäume. 
2. Sulfataufschluß (Eskilsson, Hartler). 
L 74. 

— Schwefelwasserstoffaufschluß. Teil Il. 
Variable der 2. Stufe und Zellstoff- 
eigenschaften (Hartler, Olsson). L81. 


Sulfatverfahren Chemie 

— Über die Reaktionen des Lignins 
während der Sulfit- und Sulfatkochung 
(Gierer). S. 629. 

— Chloridanreicherung in Sulfat-Lauge- 
systemen (Karjalainen, Lofkrantz, 
Christie). L 42. 

— Unterschiede der chemischen Struktur 
des Lignins verschiedener Holzarten. 
Einfluß der Holzart auf die Delignifi- 
zierungsgeschwindigkeit beim Sulfat- 
aufschluß (Hou-min Chang, Sarkanen). 
L 53. 

— Das Verhalten von Holocellulose aus 
Limba-Holz (Terminalia superba Engel.) 
in wäßrigen Zuckerlösungen (Nedelt- 
schewa, Gabir, Bencheva). L 74. 

— Das Verhalten verschiedener anorga- 
nischer Ionen im Holz/Weißlauge-Sy- 
stem (Hartler, Libert). L 81. 


Sulfatverfahren Lauge-Wiedergewinnung 

— Methanol, Athanol und Aceton in Sul- 
fatfabriks-Kondensaten (Wilson, Jo- 
hanson, Hrutfiord). L 2. 

— Wärmeübertragung in Schwarzlauge- 
Eindampfanlagen (Gudmundson, Als- 
holm, Hedström). L 17. 

— Mechanismus der Sulfidreversion bei 
der Schwarzlaugenoxidation (Murray, 
Tench, Eamer). L 17. 

— Wärmeübertragung in industriellen 
Schwarzlauge-Eindampfanlagen (Gud- 
mundson). L 29. 

— Verfahren zur Herstellung von ge- 
bleichtem Zellstoff (Rapson). DBP 
1517152. L 44. 

— Verfahren zur Herstellung von heißem 
Wasser mittels Abgasen aus der Ab- 
laugenverbrennung (Arnesjö, Gylien- 


sten, Brännland, 
1 692 868. L 63. 

— Die Oxidation von Schwarzlauge in 
Sulfatzellstoff-Fabriken, ein Beitrag 
zum Thema Umweltschutz (Frank). 
L 74. 


Sandberg) DBP 


Sulfatverfahren Polysulfid 

— Lösung von Schwefel in alkalischen 
Flüssigkeiten (Hartler, Libert, Aker- 
lund). L1. 

— Kontinuierliche Herstellung von Poly- 
sulfid-Kochlauge (Barker, Ma). L 46. 

— Kontinuierliche Herstellung von Poly- 
sulfidlösungen (Barker, Ma). L 82. 


Sulfatverfahren Schwarzlauge 

— Mechanismus der Sulfidreversion bei 
der Schwarzlaugenoxidation (Murray, 
Tench, Eamer). L 17. 


Sulfitablauge allgemein 

— Gelchromatographische Charakterisie- 
rung von Ligninsulfonaten aus Sulfit- 
ablaugen (Krause, Böttger). S. 457. 

— Untersuchungen über die Reversos- 
mose von Sulfitablaugen (Wiley, 
Scharpf, Bansal, Arps). L2. 

— Mikrobiologischer Abbau von Lignin- 
sulfonaten. Eine Literaturübersicht. 
(Pandila). L41. 

— Einfluß von Eindampfkondensat auf 
die biologische Reinigung von Zell- 
stoffabwässern (Walther, Knaack). 
L43. 

— Aufkonzentrieren von Feststoffen in 
Preßlaugen von Hochkonsistenzzell- 
stoffen mittels umgekehrter Osmose 
(Wiley, Scharpf, Bansal, Arps). L 49. 

— Neues Rückgewinnungsverfahren ver- 
mindert Calciumablagerungen 
(Stark, Sethi, Lahtvee). L 58. 


Sulfitablauge Ammonium 

— Einige Aspekte und Möglichkeiten der 
Ablaugenbeseitigung und -regenerie- 
rung bei der Halbzellstofferzeugung 
mittlerer Kapazitäten (Crönert). L 57. 


Sulfitablauge Eindampfen und 

Verbrennen 

— Die Entwicklung der Beseitigung der 
Kocherei-Abwässer und Abgase von 
Sulfitzellstoffabriken — technologisch 
und wirtschaftlich betrachtet (Hornke). 
L.21. 

— Verfahrenstechnische Möglichkeiten 
zur Beseitigung der Ablauge von Sul- 
fitzellstoffanlagen (Füchsel). L 21. 

— Einfluß des pH-Wertes auf die Kon- 
densate der Sulfitablaugeeindampfung 
(Rexfelt, Samuelson). L 29. 

— Wärmeübertragung in industriellen 
Schwarzlauge-Eindampfanlagen (Gud- 
mundson). L 29. 

— Verfahren zum Verbrennen von Sulfit- 
lauge (N. N.). Osterr. Pat. 298 973. 
L50 


— Verfahren zur Herstellung von heißem 
Wasser mittels Abgasen aus der Ab- 
laugenverbrennung (Arnesjö, Gylien- 
sten, Brännland, Sandberg). DBP 
1 692 868. L 63. 

— Behandlung von Sulfitablauge-Ein- 
dampfkondensaten zur Wiedergewin- 
nung flüchtiger Verbindungen (Baierl, 
Lueck, Wiley). L 75. 

— Bildung von Sulfat in mit Magnesium- 
sulfitablaugen befeuerten Rückgewin- 
nungskesseln (Hulden, Aström). L 83. 
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Sulfitablauge Magnesium 

— Die Entwicklung der Beseitigung der 
Kocherei-Abwässer und Abgase von 
Sulfitzellstoffabriken — technologisch 
und wirtschaftlich betrachtet (Hornke). 
L21. 

— Einfluß des pH-Wertes auf die Kon- 
densate der Sulfitablaugeeindampfung 
(Rexfelt, Samuelson). L 29. 

— Verfahren zum Verbrennen von Sulfit- 
lauge (N. N.). Osterr. Pat. 298 973. 
L 50. 

— Bildung von Sulfat in mit Magnesium- 
sulfitablaugen befeuerten Rückgewin- 
nungskesseln (Hulden, Aström). L 83. 

— Verfahren und Vorrichtung zur Her- 
stellung von Magnesiumbisulfitkoch- 
säure aus den bei der Verbrennung 
von Magnesiumbisulfitdicklauge ent- 
stehenden Rauchgasen (Hornke). DBP 
1517 198. L 88. 


Sulfitablauge Natrium 

— Verfahren zur Regenerierung 
Grünlauge (Hammar). Österr. 
300 545. L14 

— Verfahren zur Rückgewinnung von 
Chemikalien (Englund, Katzen). DBP 
1517 212. L 28. 

— Rückgewinnung von Schwefel aus Ab- 
gasen mit oxydierter Neutralsulfit-Ab- 
lauge (Chari, Olson, Shick). US-Pat. 
3 647 363. L 44. 

— Einige Aspekte und Möglichkeiten der 
Ablaugenbeseitigung und -regenerie- 
rung bei der Halbzellstofferzeugung 
mittlerer Kapazitäten (Crönert). L57 


von 
Pat. 


Sulfitablauge Verwertung 

— Oberflächenleimung von Wellpappe- 
linern (Mowry). US-Pat. 3644 167. 
L 18. 

— Sulfitablaugen und ihre biotechnische 
Verwertung (Pieper). L 18. 

— Über die Herstellung von Holzspan- 
platten auf Basis von Sulfitablauge 
(Roffael, Rauch). L 26. 

— Ultrafiltration von Sulfitablaugen an 
dynamischen Membranen zur Reini- 
gung reduzierender Zucker (Collins, 
Boggs, Webb, Wiley). L 75. 

— Übergang von Calcium- zum sauren 
Natriumbisulfitaufschluß mit lonenaus- 
tausch bei Ontario Paper (Gorham, 
Charlton). L82 


Sulfitverfahren allgemein 

— Pfropf-Kochung (Krause, Gahin, 
Schurz). S. 639. 

— Umweltverschmutzung und Sulfitzell- 
stoffabriken (Canty, Perry, Wood- 
land). L 57. 

— Einige spezielle Probleme beim Sulfit- 
aufschluß (Jönsson, Axelsson). L 82. 

— Verfahren zur Herstellung von bleich- 
barem Zellstoff aus Holz (Herdle, 
Walker IJr., Wells). DBP 1 803 189. 
L 87. 

— Zellstoffaufschlußverfahren mit Sulfit- 
kochlauge (Heald, Robertson). DBP 
1 692 885. L 88. 


Sulfitverfahren Chemie 

— Gelchromatographische Charakterisie- 
rung von Ligninsulfonaten aus Sulfit- 
ablaugen (Krause, Böttger). S. 457. 

— Über die Reaktionen des Lignins wäh- 
rend der Sulfit- und Sulfatkochung 
(Gierer). S. 629. 
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— Das Gleichgewicht zwischen Hydro- 
gensulfit- und Sulfitionen (Teder). 
L9. 


Sulfitverfahren Magnesium 

— Schwefeldioxidabsorption in 
siumkochsäure (Hagfeldt, 
Söderlund). L 74. 

— Probleme der Calciumverkrustung 
beim Magnesiumsulfitverfahren mit 
voller Rückgewinnung (Stanton). L 82. 

— Verfahren zur Herstellung von Kunst- 
faserzellstoffen (Haas, Zeitler, Lurg). 
DBP 1 517 234. L 88. 


Magne- 
Simmons, 


Sulfitverfahren Natrium 

— pH-kontrollierter alkalischer Sulfitauf- 
schluß (Ingruber, Allard). US-Pat. 
3 630 832. L 14. 

— Übergang vom Calcium- zum sauren 
Natriumbisulfitaufschluß mit lonenaus- 
tausch bei Ontario Paper (Gorham, 
Charlton). L 82. 


Sulfitverfahren Säurebereitung 

— Verfahren und Vorrichtung zur Her- 
stellung von Magnesiumbisulfitkoch- 
säure aus den bei der Verbrennung 
von Magnesiumbisulfitdicklauge ent- 
stehenden Rauchgasen (Hornke). DBP 
1517 198. L 88. 


Synthetische Polymere 

— Chemische Charakterisierung von 
Hochpolymeren. I. Nitrierung und Fol- 
geraktionen. Il. Nitrierung und Diazo- 
tierung von Aromaten (EI-Kodsi, 
Schurz). S. 253, 429. 

— Laminat zur Herstellung von Well- 
papp (Moilanen). DBP 1511 278. 
L 28. 

— Ligninverstärkter Styrol-Butadien-Latex 
(Sirianni, Barker, C. M., Barker G.R., 
Puddington). L 32. 

— Leichtes Polymerpigment 
Shand). L 48. 

— Verfahren zur Herstellung von Papier 
(Österr. Pat. 302 808). L 52. 

— Charakteristische Eigenschaften von 
Acrylbindemitteln für Vliesstoffe (Ba- 
kule, Blickensderfer). L 61. 

— Schmelzblasen — ein einstufiges Ver- 
fahren zur Herstellung von Vliesstof- 
fen aus Synthesefasern (Buntin, Loh- 
kamp). 162. 


(Heiser, 


Tagungen 

— Bericht über die Herbsttagung der Be- 
zirksgruppe Hessen und Rheinland- 
Pfalz im Zellcheming (Schmeil). S. 14. 

— 23. TAPPI-Coating-Konferenz 1972 in 
San Francisco (Kilpper). S. 48. 

—V. Wissenschaftlich-Technische Ta- 
gung in Krakau vom 20. bis 22. Sep- 
tember 1972 (Schmidt). S. 90. 

— Jahrestagung 1973 des CCCD (N.N.). 
S. 231. 

— Bericht über die 68. Hauptversamm- 
lung des Vereins Zellcheming 
(Schmeil). S. 325. 

— Jahresmitgliederversammlung der Ver- 
einigung Pack- und Wellpappenpa- 
piere 1973 (N.N.). S. 358. 

— XV. EUCEPA-Konferenz »Zellstoff- und 
Papierindustrie in der Umwelt« vom 
7. bis 12. Mai 1973 in Rom (Schmidt). 
S. 381. 

— 1. Zetapotential-Symposium in Darm- 
stadt (Schempp). S. 386. 


— Überblick über die EUCEPA-Konfe- 
renz 1973 in Rom. »Zellstoff- und 
Papierindustrie in der Umwelt« 
(Brecht). S. 519. 


— Haupttagung der Österreichischen 


Vereinigung der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker und -Techniker vom 5. bis 
7. September 1973 in Graz (Schmidt). 


S. 604. 

— 25. Deutscher Altpapiertag 1973 in 
Berlin (N.N.). S. 611. 

— Bericht über das Rundgespräch für 
Cellulosechemiker über »Chemie des 
Holzaufschlusses« am 25. Juni 1973 
in Baden-Baden (Schempp). S. 629. 

— Tagung der Bezirksgruppe Hessen 
und Rheinland-Pfalz des Zellcheming 
am 12. Oktober 1973 in Lambrecht 
(Schmeil). S. 652. 


Ultraschall 

— Ultraschallmethoden zur Messung des 
Elastizitätsmoduls von Papier (Papa- 
dakis). L 38. 


Vergilbung 

— Einige mögliche Reaktionen in der 
lichtinduzierten Degradierung von |i- 
gninreichen Hochausbeutezellstoffen 
(Kringstad). S. 462. 

— Die UV-Spektren von Cellulose und 
einigen Modellverbindungen (Bos). 
Er, 


Verpackung 

— Einfluß von Änderungen der relativen 
Luftfeuchtigkeit auf das Kriechen un- 
ter Kompression von Wellpappever- 
packungen (Byrd). L 27. 

— Mehrlagiges Verpackungsmaterial aus 
Polyäthylen, Amylose und Papier 
(Kimmel, Young). US-Pat. 3 661 697. 
L 52. 

— Rutschfestes Papier 
Pat. 3 649 348. L 55. 

— Der Einfluß der Luftfeuchtigkeit und 
verschiedener Veredelungsstufen auf 
die Eigenschaften der Wellpappe und 
der Kisten (Toroi, Olkinuora). L 60. 

— Zur Beziehung zwischen der Fallprü- 
fung der Säcke und der mechanischen 
Festigkeit der Sackpapiere (Carlsson, 
Peuzkofer). L 76. 


(Vossos). US- 


Viskosität 

— Einfluß der Konzentration und des 
Polymerisationsgrades der Cellulose 
auf das Viskositätsverhalten der 
Viskose (Kuliöichin, Kostikova, Ole- 
nin). L 18. 

— Sauerstoffempfindlichkeit von Cellu- 
loselösungen für Viskositätsmessun- 
gen (Parmentier). L 46. 


Vliesstoffe 

— Industriewatte: Faservlies und volumi- 
nöser Vliesstoff — Entwicklung und 
Anwendung (Tichelofen). L 6. 

— Verfahren zur Herstellung von Rayon- 
papier oder Faservlies im Naßprozeß 
und Vorrichtung zur Durchführung des 
Verfahrens (N. N.). DOsterr. Pat. 
302 017. L 16. 

— Bindemittel für Vliesstoffe und damit 
hergestellte Vliesstoffe (Jongetjes). 
US-Pat. 3 630 831. L 16. 

— Der Einfluß der Bindemittel auf die 
Eigenschaften der Vliesstoffe (Jörder). 
L 26. 





Sachregister des Technischen Teiles 





— Was gibt es Neues auf dem Gebiet 
der Vliesstoffherstellung auf nassem 
Wege? (Schmidt). L 26. 

— Bindung in Papier und Vliesstoffen 
(Allan, Miller, Reif). L 33. 

— Ein neues Verfahren zur Anwendung 
von Latex-Bindern in Papier und 
Vliesstoffen (Ford). L 33. 

— Das Kroyer-Trockenformierverfahren 
(Jensen). L 38. 

— Naßfestes carboxyliertes Cellulosema- 
terial, das Melamin-Formaldehyd-Har- 
ze enthält (Chene, Quiles, Lafaye). 
US-Pat. 3 657 066. L51. 

— Synthetische Kautschuklatices für die 
Bindung von Vliesstoffen (Sinn, von 
Langenthal). L 61. 

— Charakteristische Eigenschaften von 
Acrylbindemitteln für Vliesstoffe (Ba- 
kule, Blickensderfer). L 61. 

— Schmelzblasen — ein einstufiges Ver- 
fahren zur Herstellung von Vliesstof- 
fen aus Synthesefasern (Buntin, Loh- 
kamp). L 62. 

— Acryl-Polymere für die Bindung von 
Vliesstoffen (Moroff). L 62. 

— Theorie der Bindung (Köhler). L 62. 

— Native Fasern für Vliesstoffe (Brandt). 
L 62. 

— Neue Methode zur Prüfung der elasti- 
schen Eigenschaften von Vliesstoffen 
(Kelley). L 69. 

— Einrichtung an einer PM zum Herstel- 
len von Flächengebilden (N. N.). 
Österr. Pat. 305 013. L 80. 

— Ein neues elektrochemisches Verfah- 
ren zur Herstellung von Vliesstoffen 
(Bankert, Battistelli, Reddy). L 86. 

— Verfahren zur Herstellung gebundener 
Faservliesstoffe (Griswold, Drelich). 
DBP 1 410 252. L 87. 


Vorhydrolyse 

— Vorhydrolyse von Buchenholz und ihr 
Einfluß auf die chemischen und physi- 
kalischen Eigenschaften der Fasern 
(Lenie). L 53, 73. 


Walzen 

— Die Schwimmende Walze, ihre Funk- 
tion, Vorzüge und Anwendung (Lei- 
feld). S. 269. 

— Kalanderwalze (Gregersen, Larsson). 
DBP 1 761 018. L 79. 

Wasser Fabrikationswasser 

— Geschlossener Wasserkreislauf in 
einer Papier- und Kartonfabrik (Wid- 
mer). L 35. 

— Kreislaufführung von Abwässern in 
Feinpapierfabriken mittels Druckfiltra- 
tion (Davis, Kraiman, Parker, Thor- 
borg). L 49. 

— Kommunales Abwasser für die Zell- 
stoff- und Papierherstellung (Jacobs, 
Smith). L 70. 


Wasser Kreislauf 

— Kreislaufführung von Abwässern in 
Feinpapierfabriken mittels Druckfiltra- 
tion (Davis, Kraiman, Parker, Thor- 
borg). L 49. 

— Wasserkreislauf in einer NSSC-Fabrik 
(Nelson, Walraven, Morris). L 69. 

— Verbesserter Wasserkreislauf bei der 
Tissue-Herstellung (LeCompte).' L 69. 
— Untersuchung der geschlossenen Was- 
serkreisläufe in einer weiteren altpa- 
pierverarbeitenden Papierfabrik 
(Brecht, Dalpke, Börner). L 70. 


— Der geschlossene Wasserkreislauf in 
grundsätzlicher Betrachtung (Brecht, 
Dalpke). L71. 


Wirtschaftliches: Betriebswirtschaft 

— Kostenminimierung in der Pappenindu- 
strie durch lineare Programmierung 
(Bugdahl, Waibel, Hilpert). S. 422. 

—Die Kosten der Abwasserreinigung 
für unterschiedliche Reinigungsgrade 
(N.N.). L43. 


Wirtschaftliches: Deutschland (BRD) 

— Zur Lage in der Zellstoff- und Papier- 
industrie (N. N.). S. 149, 303, 663. 
— »Papier 1972« — Der Leistungsbe- 
richt der deutschen Papierwirtschaft 

(N. N.). S. 441. 

— Starke Zunahme der 
holzfreiem 
S. 664. 


Einfuhr 
Druckpapier (N. 


von 
N.). 


Wirtschaftliches: Finnland 

— Finnische Impressionen 
S. 137, 187. 

— Umweltschutz in der finnischen Zell- 
stoff- und Papierindustrie (N. N.). 
L 63. 


(Schmeil). 


Wirtschaftliches: Italien 
— Die Papierindustrie in Italien (N. N.). 
S. 410. 


Wirtschaftliches: Kanada 

— Umweltverschmutzung und Sulfitzell- 
stoffabriken (Canty, Perry, Wood- 
land). L 57. 


Wirtschaftliches: Osterreich 

— Aus der österreichischen Zellstoff- 
und Papierindustrie (N.N.). S. 75, 160, 
313, 369, 454, 680. 

— Hochausbeute-Sulfatzellstoff für Liner- 
papiere in Frantschach (Knauth). L2. 


Wirtschaftliches: Schweiz 

— Aus der schweizerischen Zellstoff- 
und Papierindustrie (N. N.). S. 115. 

— Die Lage der schweizerischen Papier- 
industrie (N. N.). S. 622. 


Wirtschaftliches: Skandinavien 

— Aus der skandinavischen Zellstoff- 
und Papierindustrie (N. N.). S. 35, 
116, 206, 316, 623. 


Wirtschaftliches: USA 

— Umweltverschmutzung und Sulfitzell- 
stoffabriken (Canty, Perry, Wood- 
land). L57. 


Zellstoff Eigenschaften 

— Änderung der Feinstruktur von Zell- 
stoffen während der Bleiche (Jayme, 
Chehata). S. 213. 

— Über Wechselbeziehungen zwischen 
einigen physikalischen und chemi- 
schen Kennziffern von Cellulosen 
(Jayme, Islam). S. 426. 

— Thermische Analyse von lonenaus- 
tauschprodukten von Zellstoffen mit 
Calcium- und Aluminiumionen (Parks, 
Hebert). L 11. 

— Kompressibilität und Permeabilität in 
Cellulosefasermatten. Einfluß des Auf- 
schlußverfahrens und der Ausbeute 
(Gren). L 18. 

— Lichtabsorption von Zellstoff und Zell- 
stoffkomponenten (Norrström). L 23. 
— Einfluß der Hackspangeometrie und 
der Feuchtigkeit in Sulfatzellstoffen 


aus Western Hemlock und Schwarz- 
fichte auf Ausbeute und Qualität (Hat- 
ton, Keays). L 45. 

— Faktoren, die die elektrokinetischen 
Eigenschaften von Cellulosefasern be- 
einflussen (Strazdins). L 46. 

—Kompressibilitätt und Permeabilität 


gepackter Cellulosefaserbetten (Gren). 
L53 


— Eigenschaften der Einzelfasern von 
handelsüblichen Zellstoffen (Hard- 
acker, Brezinski). L 58. 

— Einige Aspekte über die Mahlung von 
gebleichten Sulfatzellstoffen zur Er- 
zeugung von Druckpapier (Kostka). 
L 67. 

— Der Einfluß der Holzverrottung auf 
Ausbeute und Qualität von Sulfatzell- 
stoffen (Procter). L 81. 

— Komponenten der Festigkeitseigen- 
schaften von Zellstoffen (Clark). L 84. 


Zellstoff Festigkeit 

— Strahlungsinduzierte Pfropfung von 
Vinylmonomeren auf Zellstoffasern Il. 
(Radi, Hopfenberg, Stannett). L 10. 

— Festigkeitsprüfung ungebleichter 
Kraftzellstoffe (Jones). L 23. 

— Sulfit-Sulfid-AufschlußB von Kiefern- 
holz. Teil 3. Festigkeit des gebleich- 
ten Zellstoffs (Hinrichs). L 53. 

— Eigenschaften von Mischungen aus 
Eukalyptus-Zellstoffen mit niedriger 
und hoher Dichte (Colley). L 73. 

— Komponenten der Festigkeitseigen- 
schaften von Zellstoffen (Clark). L 84. 


Zellstoff Herstellung 

— Sauerstoffverbrauchendes organisches 
Material in Abwässern von Zellstoff- 
fabriken. I. Literaturübersicht von 
1960 bis 1970 (Tötterman). L 34. 

— Regelung der Zellstoffkochung 
(Schink). L 57. 


Zellstoff für Kunstfasern 

— Einfluß von Reaktionsholz auf die 
Herstellung urd Verarbeitung von 
Chemiezellstoffen (Schleicher, Jaco- 
pian, Philipp). L 1. 

— Verfahren zur Herstellung von Che- 
miezellstoff (Wilder). US-Pat. 3632469. 
L 14. 

— Die Wirkung einiger chemischer Be- 
handlungen auf die Eigenschaften ge- 
reinigter ägyptischer Baumwollabfall- 
fasern (Abou-State, Abd EI-Megeid). 
L 30. 

— Reyonzellstoff aus Jutestengeln (Saha, 
Das Gupta, Mazumdar). L 45. 

— Der Einfluß löslicher Aschekomponen- 
ten im Viskosezellstoff auf die Quali- 
tät daraus hergestellter Feinseide 
(Magister). L 45. 

— Verfahren zur Herstellung von bleich- 
barem Zellstoff aus Holz (Herdle, 
Walker Jr, Wells). DBP 1 803 189. 
L 87. 

— Verfahren zur Herstellung von Kunst- 
faserzellstoffen (Haas, Zeitler, Lurg). 
DBP 1 517 234. L 88. 


Zellstoff für Papier 

— Pfropf-Kochung 
Schurz). S. 639. 

— Synthetischer Zellstoff — 
Rohstoff für die 
(Barton). L 30. 

— Über die Eignung des Holzes der 
Roteiche (Quercus borealis) als Fa- 
serrohstoff für die Zellstoff- und Pa- 


(Krause, Gahin, 


Ein neuer 
Papierherstellung 
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pierindustrie (Dässler, Thanh, Thinh, 
Wienhaus, Fiehn, Hedler). L 73. 


Zellstoff- und Papierfabriken Entwurf 

— Welche Trends lassen sich bei Neu- 
planungen auf dem Sektor der Zell- 
stoff- und Papierindustrie erkennen? 
(Gollwitzer). S. 509. 


Zellstoff- und Papierfabriken in Betrieb: 

Papierfabriken 

— Nordland Papier GmbH investierte 
bisher 123 Mill. DM (N. N.). S. 665. 


Zellstoff- und Papierfabriken in Betrieb: 

Sulfatfabriken 

— Hochausbeute-Sulfatzellstoff für Liner- 
papiere in Frantschach (Knauth). L 2. 


Zellstoff Prüfung allgemein 

— Zusammenhang zwischen Wasser- 
rückhaltevermögen und Fasersätti- 
gungspunkt (Scallan, Carles). L 11. 

— Statistischer Überblick über die ge- 
bräuchlichsten Untersuchungsmetho- 
den der Zellstoff- und Papierfor- 
schung (Keays, Hatton). L 66. 


Zellstoff Prüfung chemisch 

— Rationeller Einsatz eines automati- 
sierten Atomabsorptionsspektrophoto- 
meters in einem Sulfitzellstoffwerk 
(Bayer, Jäschke). L5. 

— Sukzessive photometrische Titration 
von Calcium und Magnesium (Sato, 
Momoki). L 6. 

— Thermische Analyse von lonenaus- 
tauschprodukten von Zellstoffen mit 
Calcium- und Aluminiumionen (Parks, 
Hebert). L 11. 

— Hydrolyse einiger Oxysäure-Lactone 
in Kaliumjodid-Kaliumjodat-Lösungen 
(Pa$teka, Slävik, Karäcsonyi). L31. 

— Dünnschichtchromatographische Tren- 
nung und quantitative Bestimmung 
von Zuckern aus Zellstoffhydrolysa- 
ten (Krause, Teubner). L 76. 


Zellstoff Prüfung optisch 
— Lichtabsorption von Zellstoff und Zell- 
stoffkomponenten (Norrström). L 23. 


Zellstoff Prüfung physikalisch 
— Kompressibilität und Permeabilität in 
Cellulosefasermatten. Einfluß des 


Aufschlußverfahrens 
beute (Gren). L 18. 
— Festigkeitsprüfung ungebleichter 

Kraftzellstoffe (Jones). L 23. 


und der Aus- 


Zellstoff Reinigung mechanisch 

— Wirbelabscheider zum Reinigen von 
Suspensionen (Trä). DBP 1 964 947. 
L51. 

— Kegelrohrschleuder 
DBP 1 792 503. L 63. 

— Sichter zum Reinigen von Suspensio- 
nen (Trä). DBP 2014 700. L71. 

— Vorrichtung zum Ausscheiden von 
spezifisch schweren Verunreinigungen 
aus Faserstoffaufschwemmungen (N. 
N.). Osterr. Pat. 301 322. L 71. 


(Müller, Kmeco). 


Zellstoff Sulfat 

— Über mit neuen Methoden gefundene 
Unterschiede in der Feinstruktur von 
Sulfit- und Sulfatzellstoffen (Jayme, 
Islam). S. 81. 

—Die Verwendung von Kiefern-Stub- 
benholz zur Liner-Pappen-Herstellung 
(Stewart, Diaz). L 1. 

— Sulfataufschluß verschiedener 
entrindeter europäischer 
(Wiedermann). L2. 

— Einfluß der Rinde auf den Aufschluß 
des Kiefernholzes nach dem Sulfat- 
verfahren (Surewicz, Modrzejewski). 
[2 

— Sulfataufschluß von Rinde enthalten- 
den Hackspänen (Horn, Auchter). L2. 

— Einfluß von Zeit, Temperatur und wirk- 
samem Alkali beim Sulfataufschluß 
von Zitterpappel (Hatton, Hejjas). 
L 17. 

— Festigkeitsprüfung ungebleichter 
Kraftzellstoffe (Jones). L 23. 

— Einfluß der Hackspangeometrie und 
der Feuchtigkeit in Sulfatzellstoffen 
aus Western Hemlock und Schwarz- 
fichte auf Ausbeute und Qualität 
(Hatton, Keays). L 45. 

— Mahlung von ungebleichtem Sulfat- 
zellstoff bei hoher Stoffdichte (Cha- 
landowsky, Laptew). L 59. 

— Einige Aspekte über die Mahlung von 
gebleichten Sulfatzellstoffen zur Er- 
zeugung von Druckpapier (Kostka). 
L 67. 


nicht- 
Laubhölzer 
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ACHEMA 1973 — Mittelpunkt des Infor- 
mationsgeschehens in der Chemischen 
Technik. S. 239. 

Ägypten, Markt- und Firmenberichte. 

S. 79. 

Afrika, Markt- und Firmenberichte. 
S. 210. 

Altpapiertag 1973 in Berlin. 
scher —. S. 611. 

Angola, Markt- und Firmenberichte. 

S. 119. 

Argentinien, Markt- und Firmenberichte. 
S. 251, 456. 

Außensteuerrecht. Zum neuen deut- 
schen —. Raupach und Käuffer). S. 67. 

Australien, Markt- und Firmenberichte. 
S. 79, 370. 


25. Deut- 


Bangla Desh, Markt- und Firmenberichte. 
S. 210, 456. 
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Bekannte Unternehmen berichten... 
S. 69, 108, 306, 616, 669. 

Belgien, Markt- und Firmenberichte. 
S. 40. 

Bellmer-Winkelpresse, ein interessantes 
Gerät für die Schlammentwässerung. 
Die — (sl.) S. 357. 

Birma, Markt- und Firmenberichte. 

S. 119. 

Brasilien, Markt- und Firmenberichte. 

S. 118, 252, 371, 628, 683. 


China, Markt- und Firmenberichte. 
S. 684. 
Colombo (Sri Lanka) S. 372. 


Dänemark, Markt- und Firmenberichte. 
S. 39, 80, 212, 252. 

DDR, Markt- und Firmenberichte. 
S. 80, 627. 


— Über den Aufschluß ganzer Bäume. 
Teil 2. _  SulfataufschuußB (Eskilsson, 
Hartler). L 74. 

— Der Einfluß der Holzverrottung auf 
Ausbeute und Qualität von Sulfatzell- 
stoffen (Procter). L 81. 


Zellstoff Sulfit 

— Über mit neuen Methoden gefundene 
Unterschiede in der Feinstruktur von 
Sulfit- und Sulfatzellstoffen (Jayme, 
Islam). S. 81. 

— Messung des Durchschnittspolymeri- 
sationsgrades (DP) der Cellulose aus 
in  Longitudinalrichtung gepreßtem 
Holz (Keith). L11. 


Zellstoff Veredlung 

— Rückgewinnung verdünnter Natron- 
lauge aus hemicellulosehaltigen Ab- 
laugen (Kennedy). US-Pat. 3 635 670. 
L 58. 


Zellstoff Waschen 

— Analyse einiger Waschversuche an 
gekochten Hackspänen (Neretnieks). 
L 23. 

— Kompressibilität und Permeabilität ge- 
packter Cellulosefaserbetten (Gren). 
L 53. 


Zerfaserung 

— Einfluß von Temperatur und Rest- 
chemikalien auf die Zerfaserung von 
Halbzellstoffen: Druckzerfaserung 
(Lengyel). L9. 

— Scheibenmühle für stückiges pflanz- 
liches Gut (Asplund, Johansson). DBP 
1 461 014. L 80. 

— Mahlen von Holzschliff-Spuckstoff 
(N.N.). L85. 

— Verfahren einer Feinverteilung _von 
vorzugsweise Zellstoff zum Zwecke 
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